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FirmaAbraBetaje odroku 1975 nepopiratelnymvztaznym
bodem pro profesionaly oboru brusiv. Kvalita vyrobku
a pécCe o zakaznika jsou odedavna zakladem nadSeni a
usili, jez charakterizuji nasi prmyslovou realitu.

Béhem let firma vyrostla, upevnila svou pozici na italskem
I zahraniCnim trhu a vybudovala si pozici lidra ve vyrobé
feznych a brusnych nastroju.
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V roce 2018 se firma Abra Beta stala soucasti
skupiny Beta Utensili a zahajila tak ambicidzni
projekt primysloveho ristu.

Strategie nepretrzitého vyvoje, kterou se firma
Abra Beta i cela skupina¥idi, vedla v roce 2019
k akvizici Elpa Abrasivi, firmy s vedoucim
postavenim ve vyrobeé brusnych a feznych
nastrojll. Toto spojeni zajistilo naSi firmée
technicke, vyrobni a obchodni kompetence,
abymohla bytnatrhukompetentnia kompletni.

Vice nez 1000 polozek, které tvori nasi
nabidku vyrobkul, zaru€uje naSim partneriim
seriozni a kompletni sluzbu.

Poslanim spole¢nosti Abra Betaje potvrdit
své postaveni spolehlivého vyrobce s
absolutni kvalitou kazdého vyrobku, ktery
je nabizen v ramci naSeho sortimentu.




V8echny vyrobky znaCky Abra Beta,
které se nachazeji vtomto katalogu, jsou
zasilany ze skladt skupiny Beta Utensili.
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Zavod, ktery se nachazi v lokalité Marzano (Pavia), se
rozklada na ploSe vice nez 16.000 m* a denné spravuje
vice nez 1000 polozek ze sortimentu firmy Abra Beta.

Cilem firmy Abra Beta je zarucdit vSem svym
partnerim rychlé a presné dodavky zbozi.




Sortiment Reznych a
Brusnych KotoucCu

TENKE REZNE KOTOUCE RO |
REZNE KOTOUCE ... 11 |
BRUSNE KOTOUCE. .13 |
REZINE KOTOUGE .........oooooeoeeeeeeeeeeeeeeeeee e eee e ee e ee e eeee e et e eees e e st e e eeeeeeeeeseee et e seseneeeee e seeeneeeee s eeeaeeneee e seeenaeeseeeneeneeeseeneeesneeneeas 16 W
4" ZIRKONOVE KOTOUCE
TENKE REZNE KOTOUGE ... ee oot ee e e e ee e ee e e e e e eeeeee e e e e eeeeeeee e e e e eeeeen e s eeeennen 20 W
REZINE KOTOUGE ... et ee e et e e e e e e e e et et seeeeesaeee e e et eeseeeeessees e ee et eeeeeteesseen s et eseesenseenea st eeeseeseneseneneneseneeneens 20 W

=3 U] =T e T 1T o T 21 W
WM | KOTOUGE NA NEREZOVOU OCEL
TENKE REZNE KOTOUGCGE ............oooooiieeoeeeeeeeeee e ee et e e e et ee e e e e st seeeee e e e e seeseeeeee et e e s eseesese et esenesssseseeeeeese s nsseeeeesesnaes 24 m
REZNE KOTOUGCE .........o. oo oo e e ee e e eeee et e e e e e eeee et ee e eeeeeeseeeeeee e e e eeeeeee et en e eeeeeeseeeen s s e eeeneneeeeeenean 25 W
BRUSNE KOTOUGKE ...t eeee e e e e et et et et ee e e e et ee et et eeeseeseeee s es et eseeeseessees e et et eseeeteeese e s et eseseeeseeneeen et eeeseseaeseenn et et eeeeeeenn 26 W

4 k) KOTOUCE NA OCEL A NEREZOVOU OCEL
TENKE REZINE KOTOUGE ..ot et ee e e e e et ee et et eeeeeee e ee et ee et et eeeseeeeaes s s st et eeeseesaaee s es et esseeseessase et en et esseeseeseananenana 28 W
RADA TWINCUT PLUS TENKE REZNE KOTOUGCKE ...........oooomooooeeeeeeeeeeeeeee e eee e eee e ees e eee s eeeeeees s eeeseeese s seeneseseenesesneeneeas 30 W
REZINE KOTOUGKE .. ...t oo oo ee e e e e e et et eeeeeesaeee e e et eeseeeeeseses e ee et eeeeeteeseeen s eeeeeeseneeeseeeneseeesessaneeeneneneseneeeeans 32 |
BRUSNE KOTOUGCKE ...t et ee e e e e eeee et e e e et e e et essees s s e e eesese st eses s e s eeeeseee et enansneeeeese st en s s aneseeeseeeenenanns 32 W
KOTOUCE NA HLINIK

TENKE REZNE KOTOUCE ............coooooiioiiimnieiiesine st 34 m
REZINE KOTOUGKE ... e eee e ee e ee e eees e et e e seeseeese e e eeseee et s e e e st e eeseseeeee e eeeeeaesee s eseeeanees e eseesaeese e eeeeneseseeneeesneereeas 34 m
BRUSNE KOTOUGKE ...t eee e et e et et et e e eese e e e s et et seeseeseeee e es et esseesesesess s et et et eeeteessaen s et esesseeseeseaen et eeeseseanseennaneseeeeneenn 35 W

TENKE REZINE KOTOUGE ......... o oo ee e et ee et et ee e e e e et ee et ee et eeeeeesee s s et et eeeeeeees et ee et esseeseeseesn et en et eseeeesesennenenana 38 W
REZNE KOTOUCE ... .38 m
BRUSNE KOTOUCE .39 m
REZNE KOTOUCE..................... .40 =
REZNE KOTOUCGE NA ZULU ... ee et e e e e eeee e e e e e e st eeee e e e eeeeeee et ee e seeeeeeeseen s s eeeseneeeeeeeenean 41 m

KOTOUCE NA LITINU
[T 4 N1 Lo e 10 L o 44 m
BRUSNE KOTOUGKE ... et et et et ee e e e et e et et eeeeeeseeee e es et eeseeeeeseeen e ee et eseeeteesee s s et eeesseseeeseneneseeeseesaneees s en et eneeeeenn 44 m

KOTOUCE RADY ABRA BETA 2

OCEL TENKE REZNE KOTOUGCGKE ..........oo oot eee et e et e e s e e et ee et esseeeeeesaes e s et eseaeseesanenananas 46 W
OCEL REZNE KOTOUGCKE ... ee et ee e ee et e e e e en e s eneneen 46 W
OCEL REZNE KOTOUGCE ..ot e e e et ee e e e e et e ee e e e eeeeee e e e eeseeeen s e enesenennen 47 |
OCEL BRUSNE KOTOUGE ...........oooonieieeeeeeeeeeeeeeeeee ettt e et et e st et e et se st s s s saetee et et en e snseteesesese s nenenesenennaes 47 |
OCEL ZIRKONOVE BRUSNE KOTOUGCE ...t ee e e eeeeen e e 48 W
NEREZOVAOCEL TENKE REZNE KOTOUGCGKE..............o oottt e et e et et et et e et e e s et et et eseaeteesea s et eeeseesaseeennen et eneeeeens 48 W
NEREZOVAOCEL REZNE KOTOUGCGE ...........o.oo oot e e e ee et e e eeee et en e e e e eeeeeeen s s e e e eeeeenenean 49 W
NEREZOVAOCEL REZNE KOTOUGCGE ...............oooiooeeoeeeeeeee e et ee et e e ee e et et e e et e e e e e et eeeeseseeesea s s eneseeeaseeen e eneseneeeeann 49 W
NEREZOVAOCEL BRUSNE KOTOUGCGE .............ooooioiooiieooeeeeeeeee ettt e e st ee e et s et eeessn s s s eeseeeseeeenenaees 50 W
KAMEN REZNE KOTOUGCE ..o e e oot ee e ee e ee e e eeeeeeee e e e eeseee e s e eeeenennen 50 W




Sortiment Brusnych Télisek
na Stopce

OBRAZEK 1 VALCOVA .............coooiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeee s .52 m
OBRAZEK 2 VALCOVA S VALCOVOU-KUZELOVOU HLAVOU . .53 m
OBRAZEK 3 VALCOVA-KUZELOVA ............ccccoooooiiviiinene. .53 |
OBRAZEK 5 KUZELOVA SE ZAOBLENOU HLAVOU .. .54 m
OBRAZEK 6 VALCOVASOGIVALNIHLAVOU .................cocoooovveiieinn. .54 m
OBRAZEK 7 VALCOVA SE ZAHROCENOU KUZELOVOU HLAVOU ... .54 m
OBRAZEK 8 VALCOVA SE ZAOBLENOUHLAVOU................................ .55 ®
OBRAZEK 9 KULOVA ..........ooiimimitieeieeeeeeteeee ettt e e e et se st s s s s e e st se st et et s ass st seeese st es s ssess et seseesas s snseteeness st enassnseanesssessannsnsnteeneas 55 W
OBRAZEK 11 SDVOJITYM ZKOSENIIM ... eee e ee e e e e e e e eeeeseee e e e e e seeeeneeeneeeeeeen 55 ®
OBRAZEK 1 [ ]
OBRAZEK 9 [ |
l ' BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA NEREZOVOU OCEL
OBRAZEK 1 VALCOVA ..o ee e e et e e e ee et et e e e e e e e eeeeee s e e e e e eeeeeeee e eeeeeeeeeseemeseneeeeeeseeeeeeenenneeeeens 58 m
OBRAZEK 5 KUZELOVA SE ZAOBLENOU HLAVOU ..o e eeeeee e ee e s e s eeenenneeeeenn 58 m
OBRAZEK 6 VALCOVA S OGIVALNIHLAVOU ...............ooooioiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee e ee e eeee e e s eeee s s s eeseesenenneeneen 58 m
BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA LITINU

Lo L N /.Y 1o o /. TR 60 m
OBRAZEK 5 KUZELOVA SE ZAOBLENOU HLAVOU ... ee e ee e s eeee e e s e 60 W

OBRAZEK 6 VALCOVA S OGIVALNIHLAVOU ..o ettt e e e e e et et eee e e s ee s s et et eeeeeeeaseeeneneneneneeneeen 60 m




Sortiment Flexibilnich

Brusnych Nastroju

LAMELOVE KOTOUCE

ZIRKONOVE PLATNO = R0 SHVET .....eveieeeeeieeeeeeeeeese e e eeeeseeeseseesesssssesssessseesesssssessssseesstssssessesessseesesesssessssseessnsassesessessseenasenennas 65 W
ZIRKONOVE PLATNO = R0 PIAtINUM «..o.eee oot ee e e e e eeeeee e eeeeeeeeeseseseseseseseeeeseseseeeseeeseseeseseseseseseseemesesseeeeeseseseeneseneeens 67 W
KORUNDOVE PLATNO = R0 SIVET 1..c.eiveettieeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseseesseseeesssesassssssesssssssassssssssssssssssasassssesessessssassssssesssssseasasansssesessesssnnas 71 W
KORUNDOVE PLATNO = RA08 PIATINUNM ..ot ee e ee e eeeeeeeseees e eeeeseeseseseseseseseemeeeseeeseeeeesese et eseseeeeeseeeemeneneeseeeeeeeseseeens 72 W
PLATNO ZKERAMICKEHO ZIRKONIA ............ooiioeeeeeeeeeeeeee e e ettt eeee e e e e et et st et ee e et e s e et eeseeeeesasee s s et esseeteesanesesen et esseeeeeens 73 m
PLATNO Z KERAMICKEHO BRUSIVA ... ee et ee e ee e ee e e e e e et et ee s e eeeeeeeeeeen e e et eeeeeesn e 74 W
PLATNO Z KORUNDU SE STEARANEM ..o ee e e ee e e e e eeee et ee e e e eeee et ee e e eeeeeeeeeeeen s s s e neeesneeae 76 W
PLSTENE KOTOUGCKE ...t ee e e e et o2 e e e e e e e st et e s e e eeeeeeeeeeen e n et eeeeee et e s e eese st eeeeenen e s eeteeneeesn e 76 W
y 8 BRUSNE KOTOUCE
SE STOPKOWU = KOTUNA ..uvutiiieieiiiiireieeeieeiiisteseeessasiissseeeeseeasasssstesesaaasasssssessssasssssssssesssasssssssesssesasssssssesssasssssssesesesasssssesesesesssnsssessesssanns |
SE STOPKOU - Zirkonium.... [ ]
SE STOPKOU - Keramicke .. [ ]
SE STOPKOU - Pist..................... .80 m
SE STOPKOU = NEKANG TEXHIIE ..o eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et ee et e et eeee e seseseeeee et s s seseeesesees ez seseseseeeeees e s eeeeeeeseseeseseseseseseseeeesenseeeeeseseseenesnenens 81 M
SE STOPKOU - Netkand textilie / KOrUNGAOVE [MEIY .. ..iiiiiiiieeieei et e eiee ettt e et e e s e e e sseeesasateesasseeessaeeesaseeessnneeesanseeessaeeesnseeesnnneens 82 W
CISTICi NASTROJE [ ]
S OBRUBOWU = KOMUNG. .. veeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseseseeees et etesesessesssssstesesesesessssseesatesssssesesesstesessseeasssseeessteseseeseseaasseesesesesassssseesssesaseeseenensneenasnanaes 86 W
(e 1110 T 1T e Y e aTo e = 1 20O 87 W
S OBRUBOWU - NEtKANA t0XEIIB..eeiiiiiiiiiiiiiieiiiiiiiiiieeiieetieettseersssessesaessarssaa—.——__——____ssssssssssssssssssnnssnnssnnssssssssasseassanesenssensseesseeseeeseeeseeeseeeeenes 88 MW
S OBRUBOU - Korund (Otvor se zavitem M14) . ..88 W
NA SATINEX - Korund ..... .90 m
NA SATINEX - Zirkonium...... .90 W
NA SATINEX - Netkana textilie c..oceeeueeeereeeeeereeeeeeenes .91 |
NA SATINEX - Netkana textilie / KOrUNAOVE [AMEIY ......eiiiiiiieiiiieeet ettt a e s a e e e e b e sne s ebeeeneesneeereean 92 W

CISTICi KOTOUCE - S otvorem
CISTICI KOTOUCE - Se stopkou

RADIALNI KOTOUGCE = NETKANA TEXIE -..vvviveteeieieeeeeeseeeseseesesetessssesesessesasssessesssesssssasesseessessssessesesesseessessssesssstessessessssesasesstessesseeens 94 W
RADIALNIi KOTOUGCE - Netkana textilie / Korundové lamely ... .94 m
FIBROVE KOTOUGCE = ZirkONiUM «....oovveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeneenen .95 |
FiBROVE KOTOUCE - Korund................ .96 W
FiBROVE KOTOUGCE - Karbid kiemiku... ..96 W
POLOFLEXIBILNIKOTOUGE ...........ooooioioeeeeeeeeeee oot et e e et et et e e e et et et et eesesteesee et et st eseeeeete s s et es st eseeseesees s et esseeseeeaaes s en et eseeeseeens [ |
CUSTICT KOTOUCE = UNLIZE ..ot ee e e e e eeeeee e e e e eeeeeeeees e e e eeeeseseesee s e eeseeeeeeseen s s eeeeeseeeeeeseneaeeeeeeseseenaen [ |

[ ]

[ ]

P RO TEINCE = ZirKONIUM eettitiiiiiitteteeeteeeiisreeeeeseaaisseeeeesesassssseseessaaasssssssessssasssssssssssesasssssssssssesassssssssssssasssssssssssesasssssesesssesassnseesssesannsnns
PRSTENCE = KOTUNG ....ovvoeeeeceeeeeceeeeeeeeeseseeneseses s

BRUSNY PAPIR - SETRICI ROLE - Korundové platno
BRUSNY PAPIR = SETRICH ROLE = KOMUNGOVY DAPIT 1.cuvvrveeeeeracssessessssssssssesssessesssssssssssesassssssssssessssssssssessssssssssessssessssssssssasnes
BRUSNY PAPIR - SETRICiI ROLE - Netkana textilie
BRUSNE PASY ............cooitiiititiiitiiseteteeeetetesetesessseesastssessssasassasessssasastas st esassstasasset et st et ansstassnsatassnsassnsesassnsaesnsntasantnensesassnsasnsnsansntan

BRUSNE LISTY ..ot et e e e e e e e s ooz ee e e e e s eeee et ez e e e eeeeeese et eeeeeeeseeeeeeeeeee e eeeeeseseseeeeeeeeemeeeeeeeeeeee s s eeeeeseseseenesesneeenenen




Prirucka k technickym udajum
feznych a Brusnych KotoucCu

VivBetn

i:"mx specd B0 m/sec
6.800 r.p.m.

MADE IN ITALY

: £ 230x3,2x zz.za
b ﬂ":t ‘UB”I ffﬂ“

Rozmé&ry v milimetrech: Rozméry v palcich: Pfesné oznaceni Material, na ktery ma byt
primér x tloustka x otvor  prlimér X tloustka x otvor kotoué pouzit

| waxseesp

Maximalni provozni Vytisténa na kovovém Korund Karbid Carovy kod

rychlost vm/s a ot./min krouzku kfemiku vyrobku 020935 '5483

Zirkonium Zrno

fOR.
] @@ B e

Pokyny pro bezpecné
pouziti

] ] __

NepouZivat Pouzivat Neobsahuje

Tvrdost Zesileny Carovy kod =

@ bakelit vyrobku %/b “*5
R\

NepouZivejte

pro brouSeni vyhradné pro stopy Zeleza/ S pfenosnym

brouseni siry/chloru elektrickym naradim



Nova krabiCka od firmy
Abra Beta

23023252233

g 7ie

(

ioczzzes W ewwaw W sos W ocm

Rozmé&ry v milimetrech: Rozméry v palcich: Presné oznaceni Material, na ktery ma byt
pramér x tloustka x otvor  pramér x tloustka x otvor kotou¢ pouzit
000050230 plat./exp. ]
Kod artiklu Platnost do Korund Karbid Carovy kod
kfemiku vyrobku 8l020935M 5480

Profil vyrobku Zirkonium Zrno

] ]
Pokyny pro bezpecné Tvrdost Zesileny PoCet ks v
pouziti @ bakelit baleni

CERTIFIKATY

oSs» FEPA

| |
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| ases QR pouziti [l TECHNICKE PARAMETRY il DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouzitelné univerzalné k RYCHLOST REZANi

fezani nezpracované oceli. EEEENR = I)D
U o s ZIVOTNOST )
—
spotrebu elektrického
naradi. .
Uhlova bruska
Snizena vyroba otfepu.
TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stied | — —
oan I T N
000010060 6,00 23500
000010062 65 1 ,0 10,00 23500 50
000010064 65 1,5 6,00 23500 50
000010066 65 1,5 10,00 23500 50
000010068 65 2,0 6,00 23500 50
000010069 65 2,0 10,00 23500 50
000010070 76 1,0 6,00 20100 50
000010072 76 1,0 10,00 20100 50
000010074 76 1,5 6,00 20100 50
000010076 76 1,5 10,00 20100 50
000010078 76 2,0 6,00 20100 50
000010079 76 2,0 10,00 20100 50
000010100 100 1,2 15,88 15300 50
000010102 100 1,6 15,88 15300 50
000010115 115 1,0 22,23 13300 50
000010117 115 1,2 22,23 13300 50
000010119 115 1,6 22,23 13300 50
000010125 125 1,0 22,23 12200 50
000010127 125 1,2 22,23 12200 50
000010129 125 1,6 22,23 12200 50
000010147 150 1,0 22,23 10200 50
000010150 150 1,6 22,23 10200 50
000010180 180 2,0 22,23 8500 25
000010230 230 2,0 22,23 6600 25
-H-
TENKE REZNE KOTOUCE - \lypoukly stied —N—
[ oann. | primer | oo Jeon | S
000020115 115 22,23 13300
000020117 115 1 ,2 22,23 13300 50
000020119 115 1,6 22,23 13300 50
000020125 125 1,0 22,23 12200 50
000020127 125 1,2 22,23 12200 50
000020129 125 1,6 22,23 12200 50
000020180 180 2,0 22,23 8500 25
000020230 230 2,0 22,23 6600 25

*Doporucené pouziti bezpecnostni obruby na kotouci.
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lpouziti | echnickE parameTRY il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelné k Fezani RYCHLOST REZANI
bé&Znych a stfedné& legovanych EEEEN =
oceli. . (: D
ZIVOTNOST N\
Jsou vhodné k fezani litin s EEEERE =1 ]
obsahem oceli.
K fezani stredng velkych Uhlova bruska
prirez(l se doporucuje pouzit
vykonné brusky.
[
REZNE KOTOUCE - Plochy stfed ——
000040076 10,00 20100
000040100 100 3,2 15,88 15300 50
000040115 115 3,2 22,23 13300 50
000040125 125 3,2 22,23 12200 50
000040150 150 3,2 22,23 10200 50
000040180 180 3,2 22,23 8500 25
000040230 230 3,2 22,23 6600 25

“ Pouziti il TECHNICKE PARAMETRY [l DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouzitelné k fezani RYCHLOST REZANI

béznych a stfedné legovanych EEEENR =
oceli. 5 :j: D
ZIVOTNOST =\
= ]

K fezani stredng velkych EEEEE

prirez(l se doporucuje pouzit
vykonné brusky. .
Uhlova bruska
VEétSi tvrdost brusiva zajistuje

delSi provozni Zivotnost

kotouce.
[-H-|
REZNE KOTOUCE - Plochy stied | — —

000041076 10,00 20100

000041100 100 2,5 15,88 15300 50
000041115 115 2,5 22,23 13300 50
000041125 125 2,5 22,23 12200 50
000041150 150 2,5 22,23 10200 25
000041180 180 2,5 22,23 8500 25
000041183 180 3,2 22,23 8500 25
000041230 230 2,5 22,23 6600 25
000041233 230 3,2 22,23 6600 25



-E_ (PouziTi [l TECHNICKE PARAMETRY [l DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouZitelné k fezani RYCHLOST REZANi
béznych a stfedné legovanych EEEENR = D
oceli ZIVOTNOST )
Jsou vhodné k fezani litin s EEEEE =
obsahem oceli.
K Fezani stredng velkych Uhlova bruska
prirezl se doporucuje pouZit
vykonné brusky.
- H-
REZNE KOTOUCE - = Vypoukly stred ——N—
000050076 10,00 20100
000050100 100 3,2 15,88 15300 50
000050115 115 3,2 22,23 13300 50
000050125 125 3,2 22,23 12200 50
000050150 150 3,2 22,23 10200 50
000050180 180 3,2 22,23 8500 25
000050230 230 3,2 22,23 6600 25

TECHNICKE PARAMETRY DOPORUCENE POUZITi

Jsou pouZitelné k fezani RYCHLOST REZANI

bé&Znych a stfedné legovanych EEEEN =

oceli. 5 D

ZIVOTNOST A\

K fezani stredng velkych EEEEE =1 )

prirezt se doporuduje pouZit

vykonné brusky. . .

Uhlova bruska

VEétSi tvrdost brusiva zajistuje

del§i provozni Zivotnost

kotouce.

-t
REZNE KOTOUCE - Vypoukly stfed —N—

000051076 10,00 20100
000051100 100 2,5 15,88 15300 50
000051115 115 2,5 22,23 13300 50
000051118 115 3,2 22,23 13300 50
000051125 125 2,5 22,23 12200 50
000051128 125 3,2 22,23 12200 50
000051150 150 2,5 22,23 10200 50
000051180 180 2,5 22,23 8500 25
000051183 180 3,2 22,23 8500 25
000051230 230 2,5 22,23 6600 25
000051233 230 3,2 22,23 6600 25



RYCHLOST ODBERU

ZIVOTNOST
EEEEN

BRUSNE KOTOUGE - Vypoukly stred

000070074
000070076
000070104
000070106
000070115
000070118
000070126
000070128
000070154
000070156
000070184
000070186
000070188
000070234
000070236
000070238

76
100
100
115
115
125
125
150
150
180
180
180
230
230
230

. B WO T
A A4, D0 TRV

S B W WY RASE

&5
4,5
6,5
4,5
6,5
4,5
6,5
4,5
6,5
4,5
6,5
8,0
4,5
6,5
8,0

10,00
10,00
15,88
15,88
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

20100
20100
15300
15300
13300
13300
12200
12200
10200
10200
8500
8500
8500
6600
6600
6600

NAbro
ViavBeEn

5

Uhlova bruska

+

lpouziti | echnickE parameTRY il DOPORUEENE POUZITI

Daiji se pouzit k brouSeni oceli s
rozsahlym povrchem broudeni
a na litiny s obsahem oceli.

[

50
50
50
50
50
50
50
25
25
25
25
20
20
25
20




Jsou pouzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU

oceli pfi svarovani. EEEENR
S . PO, ZIVOTNOST

VétSi tvrdost brusiva zajistuje

del§i provozni Zivotnost EEEERE

kotouce.

Uhlova bruska
- H-
BRUSNE KOTOUCE - Vypoukly stied - ——N—

000071115 115 22,23 13300
000071125 125 6,5 22,23 12200 50
000071150 150 6,5 22,23 10200 25
000071180 180 6,5 22,23 8500 25
000071230 230 6,5 22,23 6600 25
000071238 230 8,0 22,23 6600 20

Jsou pouZzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU
oceli pfi svarovani. EEEENR
A . ZIVOTNOST

Extrémni tvrdost brusiva

maximalizuje provozni EEEER

zivotnost kotouce.

Doporucuje se pouzit vykonné

brusky.

Uhlova bruska
[-H-|
BRUSNE KOTOUCE - Viypoukly stred —— N—

000072115 115 22,23 13300
000072125 125 6,5 22,23 12200 50
000072150 150 6,5 22,23 10200 25
000072180 180 6,5 22,23 8500 25

000072230 230 6,5 22,23 6600 25




ANAbro
ViavBeEn

lpouziti | echnickE parameTRY il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouZzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU

ocelis rozsélem povrchem EEEEN

tg(r}oellji.senl a na litiny s obsahem JIVOTNOST

EEEER

Je tfeba pouZzit brusky

vybavené pro kuzelové

usporadani.

Uhlova bruska
- H-]
BRUSNE KOTOUCE - KuZelovy vypoukly stfed — N —

000080115 115 22,23 13300
000080125 125 6,5 22,23 12200 40
000080180 180 6,5 22,23 8500 20
000080230 230 6,5 22,23 6600 20

m lpouziti |l echnicke parameTRY [l DOPORUGENE POUZITI

Jsou pouzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU

oceli pfi svarovani. EEEEN

V&tsi tvrdost brusiva zajistuje ZIVOTNOST

delSi provozni Zivotnost EENEEE A\

kotouce. ‘@

Je tfeba pouZzit brusky

vybavené pro kuzelové

usporadani. }

Uhlova bruska
[-H-|
BRUSNE KOTOUCE - \lypoukly stred — N —

000081180 22,23 8500
000081230 230 6,5 22,23 6600 20




Jsou pouZitelné k fezani oceli s

Je tfeba pouZit jednofazové
stolni pily.

malymi nebo stfednimi prirezy.

RYCHLOST REZANi
EEEEE

ZIVOTNOST
EEEEN

R
AN I////

—

Stolni pila s
jednofazovym motorem

REZNE KOTOUCE 63 M/S - Plochy stied

[
\ I

000090300
000090350 350 3,0
000090400 400 3,2

|____a2an [ eouziti [l TECHNICKE PARAMETRY

Jsou pouzitelné univerzalné k
fezani oceli.

Je tfeba pouzit stolni pily se
stfednim a/nebo vysokym
vykonem.

25,40 4010
25,40 3440 10
25,40 3010 10

DOPORUCENE POUZITi

N\
D /////

—

Stolni pily s trojfazovym
motorem

RYCHLOST REZANi
EEEEN

ZIVOTNOST
EEEENR

REZNE KOTOUCE 80 M/S - Plochy stfed

-]
‘1;—:—
\ I

000091250

000091253 250 3,0
000091300 300 3,8
000091303 300 3,8
000091306 300 3,8
000091350 350 4,2
000091353 350 4,2
000091356 350 4,2
000091400 400 4,5
000091403 400 4,5
000091406 400 4,5

22,23 6100

25,40 6100 25
22,23 5100 25
25,40 5100 25
30,00 5100 25
25,40 4400 10
30,00 4400 10
40,00 4400 10
25,40 3800 10
30,00 3800 10
40,00 3800 10



NAbro
ViavBeEn

Jsou pouzitelné univerzalné k
fezani oceli.

Je tfeba pouZzit prfenosné pily
se spalovacim motorem.

RYCHLOST REZANi
EEEEN

g AUD
N

Prenosna pila
se spalovacim motorem

REZNE KOTOUCE 100 M/S - Plochy stfed

! -t
\ \

000092300
000092303
000092306
000092350
000092353
000092356
000092400

300
300
350
350
350
400

3,8
3,8
4,2
4,2
4,2
4,5

20,00 6370

22,23 6370 25
25,40 6370 25
20,00 5460 10
22,23 5460 10
25,40 5460 10
25,40 4800 10







ZIRKONOVE
9 BeEn K0c120 8 g =




_____zader [ pouziti [l TECHNICKE PARAMETRY il DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouZitelné univerzalné k
fezani oceli.

Presné odstranéni materialu ma
za nasledek nizkou spotfebu
elektrického naradi.

Omezené zahtivani kotouce.
Snizena vyroba otfep.

RYCHLOST REZANi
EEEEN

ZIVOTNOST
EEEEN

g

Uhlova bruska

TENKE REZNE KOTOUCE NA OCEL - Plochy stfed

[
\ I

000100115 115
000100125 125 1,6

22,23
22,23

13300
12200 50

| zasos = |[Mreouziti | tecunicke parameTRY Il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelné univerzalné
k fezani oceli a litiny.

10 K3 xrr22
el

TAZCEN
AECEARD
[Z T

RYCHLOST REZANi

EEEEN _

ZIVOTNOST DD
EEEEN —T )

Uhlova bruska

REZNE KOTOUCE NA OCEL - Vypoukly stfed

[

000110115 115

000110125 125 3,2
000110180 180 2,5
000110183 180 3,2
000110230 230 2,5

000110233 230 3,2

tﬁ
22,23 13300
22,23 12200 50
22,23 8500 25
22,23 8500 25
22,23 6600 25
22,23 6600 25



NABra
VAVBeEn

Jsou pouZitelné univerzalné k RYCHLOST ODBERU

brouSeni oceli a litin. EEENR

Doporucuje se pouzit vykonné i'V.O;N.OST

brusky.

IAT4RM 3
AN Uhlova bruska
[-H-|
BRUSNE KOTOUCE NA OCEL - = Vypoukly stfed — N—

000120115 115 22,23 13300
000120125 125 6,5 22,23 12200 50
000120150 150 6,5 22,23 10200 25
000120180 180 7,0 22,23 8500 20
000120230 230 4,8 22,23 6600 15

000120236 230 7,0 22,23 6600 25




vysokou rychlost odbéru.

Jsou pouzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU
oceli, nerezové oceli a litin. EEEEN

i x . N ZIVOTNOST
VétSi mekkost brusiva zajist'uje g

Uhlova bruska

[

BRUSNE KOTOUCE NA OCEL a NEREZOVOU OCEL - \lypoukly stred — N—

000121230 22,23 6600

ZA24R4 MEDIUM lpouziti |l echnickE parameTrY il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouZzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU
oceli a litin. EEEN

S : ; ZIVOTNOST
Vynikajici kompromis mezi EEEE

schopnosti odbéru a provozni
zZivotnosti kotouce.

Uhlova bruska

-

BRUSNE KOTOUCE NA OCEL - Vypoukly stied ——N—

000122230 22,23 6600

ZA2454 STRONG lpouziti | echnickE parameTrY [l DOPORUGENE POUZITI

Jsou pouzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU
oceli a litin. EEEN

x . s ZIVOTNOST
VétSi tvrdost brusiva zajiSt'uje EmEEE

delSi provozni Zivotnost
kotouce.

Uhlova bruska

[

BRUSNE KOTOUCE NA OCEL - Vypoukly stfed —— N—

000123230 22,23 6600




NAaro

VAWVBetEn




DOPORUCENE POUZITi

Jsou pouzitelné k fezani RYCHLOST REZANi
nerezovych oceli, legovanych EEEEN — D
oceli a zpracovanych oceli. JIVOTNOST D
Presné odstranéni materialu ma EEEEE =
za nasledek nizkou spotfebu
elektrického naradi. .
Uhlova bruska
Omezené zahrivani kotouce.
Snizena vyroba otfep.
TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stied  — —
[ oamn I T
000200070 6,00 20100
000200071 76 1 ,O 10,00 20100 50
000200073 76 1,6 6,00 20100 50
000200074 76 1,6 10,00 20100 50
000200076 76 2,0 6,00 20100 50
000200077 76 2,0 10,00 20100 50
000200100 100 1,2 15,88 15300 50
000200105 100 1,6 15,88 15300 50
000200115 115 1,0 22,23 13300 50
000200116 115 1,2 22,23 13300 50
000200118 115 1,6 22,23 13300 50
000200125 125 1,0 22,23 12200 50
000200126 125 1,2 22,23 12200 50
000200128 125 1,6 22,23 12200 50
000200150 150 1,6 22,23 10200 50
000200180 180 2,0 22,23 8500 25
000200230 230 2,0 22,23 6600 25
[ H-]
TENKE REZNE KOTOUCE - Vypoukly stred —N—
oo | pramsr I e I
000210115 115* 22,23 13300
000210116 115* 1 ,2 22,23 13300 50
000210118 115* 1,6 22,23 13300 50
000210125 125* 1,0 22,23 12200 50
000210126 125 1,2 22,23 12200 50
000210128 125 1,6 22,23 12200 50
000210180 180 2,0 22,23 8500 25
000210230 230 2,0 22,23 6600 25

*Doporucené pouziti bezpecnostni obruby na kotouci.




ANAbro
ViavBeEn

-ﬂ- (PouziTi [l TECHNICKE PARAMETRY [l DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouZzitelné k fezani RYCHLOST REZANi
nere;ovych oceli a legovanych EEEENR
oceli. ZIVOTNOST
Jsou vhodné k fezani tvrdych EEEEE
litin.
Uhlova bruska
REZNE KOTOUCE - Plochy stied { — —
[ oamn. I T
000230076 10,00 20100
000230078 76 3,2 10,00 20100 50
000230100 100 2,5 15,88 15300 50
000230102 100 3,2 15,88 15300 50
000230115 115 2,5 22,23 13300 50
000230117 115 3,2 22,23 13300 50
000230125 125 2,5 22,23 12200 50
000230127 125 3,2 22,23 12200 50
000230150 150 2,5 22,23 10200 50
000230152 150 3,2 22,23 10200 50
000230180 180 2,5 22,23 8500 25
000230182 180 3,2 22,23 8500 25
000230230 230 2,5 22,23 6600 25
000230232 230 3,2 22,23 6600 25
-H-]
REZNE KOTOUCE - Vypoukly stfed ——N—
| oam v Jucomn | S
000240076 10,00 20100
000240078 76 3,2 10,00 20100 50
000240100 100 2,5 15,88 15300 50
000240102 100 3,2 15,88 15300 50
000240115 115 2,5 22,23 13300 50
000240117 115 3,2 22,23 13300 50
000240125 125 2,5 22,23 12200 50
000240127 125 3,2 22,23 12200 50
000240150 150 2,5 22,23 10200 50
000240152 150 3,2 22,23 10200 50
000240180 180 2,5 22,23 8500 25
000240182 180 3,2 22,23 8500 25
000240230 230 2,5 22,23 6600 25
000240232 230 3,2 22,23 6600 25



Jsou pouZitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU

nerezovych oceli. EEEENR
- o ZIVOTNOST
Jsou vhodné k brou$eni
tvrdych litin. EEEEE
Uhlova bruska
[-H-|
BRUSNE KOTOUCE - = Vypoukly stred ——N—

000260076 10,00 20100
000260078 76 6,5 10,00 20100 50
000260100 100 6,5 15,88 15300 50
000260115 115 6,5 22,23 13300 50
000260125 125 6,5 22,23 12200 50
000260150 150 6,5 22,23 10200 25
000260180 180 6,5 22,23 8500 25
000260230 230 6,5 22,23 6600 25

“ (pouziti | Technicke parameTRY il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelné k brouSeni RYCHLOST ODBERU
nerezovych oceli. EEEEN
. Zani ZIVOTNOST

Jsou vhodné k brouSeni

tvrdych litin. EEEEE

Je tfeba pouzit brusky

vybavené pro kuZelové

usporadani.

Uhlova bruska
[-H-|
BRUSNE KOTOUCE - KuZelovy vypoukly stied t——":‘

000270115 115 22,23 13300
000270125 125 6,5 22,23 12200 40
000270180 180 6,5 22,23 8500 20
000270230 230 6,5 22,23 6600 20



A




Jsou pouZitelné univerzalné RYCHLOST REZANi
k fezani nerezovych EEEENR
oceli, legovanych

oceli a zpracovanych i EIVIOINIOET
nezpracovanych oceli.
Uhlova bruska
-
TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stfed — —

000300115 115 22,23 13300
000300116 115 1 ,2 22,23 13300 50
000300118 115 1,6 22,23 13300 50
000300125 125 1,0 22,23 12200 50
000300126 125 1,2 22,23 12200 50
000300128 125 1,6 22,23 12200 50
000300150 150 1,6 22,23 10200 50

“ (pouziti | echnickE parameTRY il DOPORUEENE POUZIT

Jsou pouzntelne univerzalné RYCHLOST REZANi

k fezani nerezovych EEEEN Iﬁ
oceli, legovanych 5 (@)

ocelia zpracovanych i ZIVOTNOST S

nezpracovanych oceli. EEEEE = )

Uhlova bruska

TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stred — —
T I T S
000300180 180 22,23 8500

000300230 230 2,0 22,23 6600 25




ANAbro
ViavBeEn

TECHNICKE PARAMETRY DOPORUCENE POUZITi

Jsou pouZitelné univerzaing RYCHLOST REZANI

pro fezani nerezovych EEEEN = D

oceli, legovanych . O) D
oceli a zpracovanych i EIV.O;N.OST

nezpracovanych oceli. u =1 ]

Omezené zahtivani kotouce. .

Uhlova bruska
Mimoradné rychlé a presné
fezani.

-

TENKE REZNE KOTOUCE - Vypoukly stied —N—
000310115 115* 22,23 13300
000310125 125* 0,9 22,23 12200 50

*Doporucené pouziti bezpecnostni obruby na kotouci.

Jsou pouzﬂelne univerzalné RYCHLOST REZANI

k fezani nerezovych EEEENR

oceli, legovanych @ D
ocelia zpracovanych i ZIVOTNOST _—

nezpracovanych oceli. EEEEN =1 )

Uhlova bruska

H-|

TENKE REZNE KOTOUCE - = Vypoukly stfed t—’:—
T T BT N
000310180 22,23 8500

000310230 230 2,0 22,23 6600 25




Velmi vykonné kotouce.

Jsou pouzitelné na nerezovych ocelich, legovanych ocelich a
zpracovanych i nezpracovanych ocelich.

Vysoky odbé&r materidlu spolu s nizkou spotfebou kotouce.

Minimalni zahfivani kotouce pf¥i obrabéni.

Snizena vyroba otfepll. Omezeny prikon elektrického naradi.
Doporucuje se pouzit vykonné elektrické naradi.

TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stfed

RYCHLOST REZANi
EEEEEN

ZIVOTNOST
EEEENE

DOPORUCENE POUZITi

Uhlova bruska

i -]
¥ \ I

000330115
000330116
000330118
000330125
000330126
000330128
000330150
000330180
000330230

115
115
115
125
125
125
150
180
230

1,2
1,6
1,0
1,2
1,6
1,6
2,0
2,0

22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23
22,23

13300
13300
13300
12200
12200
12200
10200
8500

6600

TENKE REZNE KOTOUCE - Vypoukly stfed

Kéd Art.

Primér

Tloust’ka

Max. ot./min

50
50
50
50
50
50
25
25

000340180
000340230

180
230

2,0
2,0

22,23
22,23

8500
6600
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Jsou pouzitelné k fezani oceli, RYCHLOST REZANI
nerezovych oceli, legovanycha HHEEEN
stfedné legovanych oceli, litin s

- o ZIVOTNOST
obsahem oceli a tvrdych litin. EEEEE
Uhlova bruska
[-H-|
REZNE KOTOUCE - = Vypoukly stred —N—

000370115 115 22,23 13300

000370125 125 3,2 22,23 12200 50
000370150 150 3,2 22,23 10200 50
000370180 180 3,2 22,23 8500 25
000370230 230 3,2 22,23 6600 25

-E- Pouziti il TECHNICKE PARAMETRY [l DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouZzitelné k brouSeni RYCHLOST REZANI
oceli, nerezovych oceli a litin s EEEEN
obsahem oceli.

ZIVOTNOST
Jsou vhodné k brouSeni na EEEER
rozsahlych povrsich.
Uhlova bruska
- H-
BRUSNE KOTOUCE - Vypoukly stied - — - N—

000380115 115 22,23 13300
000380125 125 6,5 22,23 12200 50
000380150 150 6,5 22,23 10200 25
000380180 180 6,5 22,23 8500 25

000380230 230 6,5 22,23 6600 25




KOTOUCE
“9BeEn  NA HLINIK




Jsou pouzitelné k fezani RYCHLOST REZANi

hliniku, mosazi a bronzu. EEEEN
Mazani brusiva predchazi RYCHLOST ODBERU
ucpani béhem obrabani. EEEEE
ZIVOTNOST
EEEER - .
Uhlova bruska
[
TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stfed *;_Z—‘ ]
000400112 115 22,23 13300
000400115 115 1 ,6 22,23 13300 50
000400125 125 1,6 22,23 12200 50
000400150 150 1,6 22,23 10200 50
000400180 180 2,0 22,23 8500 25
000400230 230 2,0 22,23 6600 25
-H-
TENKE REZNE KOTOUCE - = Vypoukly stred i—":—
000410180 180 22,23 8500
000410230 230 2,0 22,23 6600 25
[-H-|
REZNE KOTOUCE - = Plochy stred — —
000430100 100 15,88 15300
000430115 115 2,5 22,23 13300 50
000430117 115 3,2 22,23 13300 50
000430125 125 2,5 22,23 12200 50
000430150 150 2,5 22,23 10200 50
000430180 180 2,5 22,23 8500 25
000430230 230 2,5 22,23 6600 25

000430233 230 3,2 22,23 6600 25




REZNE KOTOUCE - Vypoukly stfed

ANAbro
ViavBeEn

000450100
000450115
000450117
000450125
000450150
000450180
000450230
000450233

115
115
125
150
180
230
230

2,5
3,2
2,5
2,5
2,5
2,5
3,2

Mazani brusiva pfedchazi
ucpani béhem obrabéni.

15,88 15300
22,23 13300
22,23 13300
22,23 12200
22,23 10200
22,23 8500
22,23 6600
22,23 6600

RYCHLOST REZANI
EEEEE

RYCHLOST ODBERU
EEEEN

ZIVOTNOST
EEEENR

BRUSNE KOTOUCE - Viypoukly stred

000460100
000460115
000460125
000460150
000460180
000460230

115
125
150
180
230

6,5
6,5
6,5
6,5
6,5

15,88 15300
22,23 13300
22,23 12200
22,23 10200
22,23 8500
22,23 6600

50
50
50
50
25
25
25

m (pouziti |l echnickE parameTRY [l DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouZitelné k brouSeni
hliniku, mosazi a bronzu.

Uhlova bruska

[

‘pdz—

50
50
25
25
25




VSechny podplrné sité
kotoudul od firmy Abra Beta
se vyrabi interné.

Tento proces zahrnuje
aplikaci pryskyrice a
nasledné vypalovani
sklenénych viaken, které
tvori nosnou sit’. Role
polotovaru se poté narezou
podle priiméru kotouce pfi
vyrobe.




NAbaro
VAVBEEn




Jsou pouZitelné k fezani RYCHLOST REZANi

kamene, mramoru a betonu. EEEENR
ZIVOTNOST =/
EEEEN =T ]
Uhlova bruska
[
TENKE REZNE KOTOUCE NA KAMEN - = Plochy stred — —

000500115 115 22,23 13300
000500125 125 1 ,6 22,23 12200 50
000500230 230 2,0 22,23 6600 25

Jsou pouzitelné pro fezani RYCHLOST REZANI
kamene, mramoru a betonu. EEEER
ZIVOTNOST
EEEENR
Uhlova bruska
[-H-|
REZNE KOTOUCE NA KAMEN - Plochy stred  — —
000530100 15,88 15300
000530103 100 3,2 15,88 15300 50
000530115 115 2,5 22,23 13300 50
000530118 115 3,2 22,23 13300 50
000530125 125 2,5 22,23 12200 50
000530128 125 3,2 22,23 12200 50
000530150 150 2,5 22,23 10200 25
000530152 150 3,2 22,23 10200 50
000530180 180 2,5 22,23 8500 25
000530183 180 3,2 22,23 8500 25
000530230 230 2,5 22,23 6600 25
000530233 230 3,2 22,23 6600 25



ANAbro
ViavBeEn

REZNE KOTOUCE NA KAMEN - = Vypoukly stred t—’:—
T T BT N
000560100 15,88 15300
000560103 100 3,2 15,88 15300 50
000560115 115 2,5 22,23 13300 50
000560118 115 3,2 22,23 13300 50
000560125 125 2,5 22,23 12200 50
000560128 125 3,2 22,23 12200 50
000560150 150 2,5 22,23 10200 50
000560153 150 3,2 22,23 10200 50
000560180 180 2,5 22,23 8500 25
000560183 180 3,2 22,23 8500 25
000560230 230 2,5 22,23 6600 25
000560233 230 3,2 22,23 6600 25

_____c2ar [ rouzii [l TECHNICKE PARAMETRY il DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouzitelné k brouseni RYCHLOST ODBERU

kamene, mramoru a betonu. EEEENE
ZIVOTNOST
EEEEN

Uhlova bruska

-

BRUSNE KOTOUCE NA KAMEN - = Vypoukly stfed t—’:—
000570100 15,88 15300
000570115 115 6,5 22,23 13300 50
000570125 125 6,5 22,23 12200 50
000570150 150 6,5 22,23 10200 25
000570180 180 6,5 22,23 8500 25

000570230 230 6,5 22,23 6600 25




_____csos [ rouziti [l TECHNICKE PARAMETRY il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelné k fezani RYCHLOST REZANI
kamene, mramoru a betonu. EEEEN
" i S ZIVOTNOST Q
Je tfeba pouzit stolni pily. A EEEE R
)
I\ ///ﬂ
Stolni pily s trojfazovym
motorem
[
REZNE KOTOUCE NA KAMEN 80 M/S = Plochy stied — —

000580250 22,23 6100
000580252 250 3,0 25,40 6100 25
000580300 300 3,8 22,23 5100 25
000580302 300 3,8 25,40 5100 25
000580304 300 3,8 30,00 5100 25
000580306 350 4,2 25,40 4400 10
000580350 350 42 30,00 4400 10
000580352 350 4,2 40,00 4400 10
000580400 400 4,5 25,40 3800 10
000580402 400 45 30,00 3800 10
000580404 400 4,5 40,00 3800 10

Jsou pouzitelné k fezani RYCHLOST REZANi
kamene, mramoru a betonu. EEEEN

= it o .- ZIVOTNOST D
Je tfeba pouZzit pfenosné pily
se spalovacim motorem. EEEEE Y]I:ID
=4

Prenosna pila se
spalovacim motorem

-
REZNE KOTOUCE NA KAMEN 100 M/S = Plochy stfed — —

000581300 20,00 6370

000581302 300 3,8 22,23 6370 25
000581304 300 3,8 25,40 6370 25
000581350 350 4,2 20,00 5460 10
000581352 350 4,2 22,23 5460 10
000581354 350 4,2 25,40 5460 10
000581400 400 4,5 25,40 4800 10



ANAbro
ViavBeEn

“ (PouziTi il TECHNICKE PARAMETRY [l DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouzitelné k fezani Zuly a RYCHLOST REZANi

betonu. EEEEN
ZIVOTNOST
EEEEN
Uhlova bruska
-t
REZNE KOTOUCE NA ZULU - Plochy stfed *;_:—
oo | promer I T S
000531180 22,23 8500
000531230 230 3,2 22,23 6600 25
[-H-|
REZNE KOTOUCE NA ZULU - = Vypoukly stfed t—’:_
oo | promer I T IS
000561180 22,23 8500
000561230 230 3,2 22,23 6600 25

— W
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KOTOUCE
@9BEEa = NA LITINU




Jsou pouZitelné k fezani vSech
druhd litiny.

RYCHLOST REZANI
EEEENE

ZIVOTNOST
EEEEN

Uhlova bruska

REZNE KOTOUCE - Vypoukly stred

-]

—N—

000650115 115
000650230 230 3,2

Jsou pouzitelné k brouSeni
v8ech druhd litiny.

22,23
22,23

13300
6600 25

DOPORUCENE POUZITI

RYCHLOST REZANi
EEEEN

ZIVOTNOST
EEEEN

Uhlova bruska

BRUSNE KOTOUCE - \lypoukly stied

H-|

000670100 100 6,5
000670115 115 6,5
000670125 125 6,5
000670150 150 6,5
000670180 180 6,5
000670230 230 6,5

tdz—
15,88 15300
22,23 13300 50
22,23 12200 50
22,23 10200 25
22,23 8500 25
22,23 6600 25



NABrn
VAVBEEn



A36R OCEL (pouziti | echnicke parameTRY il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelné univerzalné k RYCHLOST REZANi

fezani nezpracované oceli. EEEEN = I)D
o A ” ZIVOTNOST )
Pfesné odstranéni materialu
ma za nasledek nizkou EEEEE =
spotfebu elektrického naradi.
SniZena vyroba otfepul. Uhlova bruska
-]
TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stfed — —
000700115 115 22,23 13300
000700116 115 1,2 22,23 13300 50
000700118 115 1,6 22,23 13300 50
000700125 125 1,0 22,23 12200 50
000700126 125 1,2 22,23 12200 50
000700128 125 1,6 22,23 12200 50
000700230 230 2,0 22,23 6600 25
- H-
TENKE REZNE KOTOUCE - = Vlypoukly stred —N—
000701230 22,23 6600

A30R OCEL (pouziti | Technicke parameTRY [l DOPORUEENE POUZIT

Jsou pouzitelné k fezani RYCHLOST REZANi

béznych a stfedné legovanych EEEENR

oceli. ZIVOTNOST @)
Jsou vhodné k fezani litin s EEEEE = ]

obsahem oceli.

K fezani stredn& velkych Uhlova bruska

prirezl se doporucuje pouZit

vykonné brusky.

- H-
REZNE KOTOUGCE - Vypoukly stied —N—

000720115 115 22,23 13300
000720125 125 3,2 22,23 12200 50
000720233 230 3,0 22,23 6600 25



NAbArn
VAVEBeED ne

TECHNICKE PARAMETRY DOPORUCENE POUZITi

Jsou pouzitelné univerzalné k RYCHLOST REZANi
fezani oceli. EEEER
. i - ZIVOTNOST Q
Je tfeba pouZit stolni pily. EEEEE @
)
N ////

—— M

Stolni pily s trojfazovym

motorem
REZNY KOTOUCE 80 M/S - Plochy stied  — —
rosm | e oo e | S

000720300 30,00 5100

A24P OCEL lpouziti |l echnickE parameTRY [l DOPORUGENE POUZITI

Jsou pouZitelné k brouseni RYCHLOST REZANI
oceli s rozsahlym povrchem EEEEN
brougeni liti bsah 5
o:;%liji_sem a nalitiny s obsanem JIVOTNOST
EEEEN
Uhlova
ST TR Uhlova bruska
[-H-|
BRUSNE KOTOUCE - Vlypoukly stied —— N—
000730115 115 22,23 13300
000730125 125 6,4 22,23 12200 50
000730230 230 6,4 22,23 6600 25

KotoucCe fady Abra Beta 2 byly
navrzeny pro méneé narocne a
specialni pouZiti, ale v kazdém
pripadé pro profesionalni
pouZiti.




Jsou pouzitelné univerzalné k RYCHLOST ODBERU

brouseni oceli a litin. EEEENR
% Si . ZIVOTNOST
Doporucuje se pouzit vykonné
brusky. EEEER
Uhlova bruska
[-H-|
BRUSNE ZIRKONOVE KOTOUCE - = Vypoukly stred —N—

000750115 115 22,23 13300
000750125 125 6,5 22,23 12200 50
000750150 150 6,5 22,23 10200 25
000750180 180 7,0 22,23 8500 25
000750230 230 7,0 22,23 6600 25

asemNerezovAioceL [l pouziti [l TecHNiCKE pARAMETRY Bl DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouZzitelné k fezani RYCHLOST REZANI
nerezovych oceli, Iegovanych EEEEN D
li h li
oceli a zpracovanych oceli. JIVOTNOST
Presné odstran&ni materialu ma EEEEE =1 )
za nasledek nizkou spotfebu
elektrického naradi. . i
Uhlova bruska
Omezené zahfivani kotouce.
SniZena vyroba otfepa.
[-H|
TENKE REZNE KOTOUCE - Plochy stfed | — —
000760115 115 22,23 13300
000760116 115 1 ,2 22,23 13300 50
000760118 115 1,6 22,23 13300 50
000760125 125 1,0 22,23 12200 50
000760126 125 1,2 22,23 12200 50
000760128 125 1,6 22,23 12200 50
000760230 230 2,0 22,23 6600 25



‘\ [\
\_/‘

MNAbro
VAVEEI:I:I.

TENKE REZNE KOTOUCE - Vypoukly stfed

[

tdz_

000761230

22,23 6600

asomNerezovioceL [ pouziti  [I teEcHNickE PARAMETRY [l DOPORUGENE POUZITI

Jsou pouzitelné k fezani
nerezovych oceli a legovanych
oceli.

Jsou vhodné také k fezani
tvrdych litin.

RYCHLOST REZANi

EEEEN =

ZIVOTNOST : IDD
AEEEER =

Uhlova bruska

REZNE KOTOUCE - Vypoukly stfed

-]

000770115 115
000770125 125 3,2
000770233 230 3,0

22,23
22,23

tdz—
13300
12200 50
22,23 6600 25

a2sonerezovioceL [ pouziti [ technickEé parameTrY il DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelné k fezani
nerezovych oceli a legovanych
oceli.

Jsou vhodné také k fezani
tvrdych litin.

RYCHLOST REZANI
EEEEN
ZIVOTNOST Q
EEEEN @
N /////

—

Stolni pily s trojfazovym
motorem

REZNE KOTOUCE 80 M/S - Plochy stred

; -4
I \

000770300

30,00 5100




nerezovych oceli.

Jsou vhodné k brougeni
tvrdych litin.

Jsou pouzitelné k brouSeni

RYCHLOST ODBERU
EEEEN

ZIVOTNOST
EEEENE

Uhlova bruska

BRUSNE KOTOUGE - Vypoukly stred

[

000780115 115
000780125 125 6,4
000780230 230 6,4

;‘:dz-
22,23 13300
22,23 12200 50
22,23 6600 25

caorkimenasavesnimureniy Ml pouziti [ mechiicke parameTrY il DoPORUEENE PoUZITI

Jsou pouzitelné k fezani

kamene, mramoru a betonu.

RYCHLOST ODBERU

EEEEN ‘::
ZIVOTNOST

EEEER = ]

Uhlova bruska

REZNE KOTOUCE - Vypoukly sted

-h|

‘;:dz—

000790115 115
000790230 230 3,0

Dobre vybavena rada vyrobkd,
jejiz hlavni prednosti je nizka
cena.

22,23 13300

22,23 6600 25




NABrn
VAVBEEn



lpouziti |l rechnicke parameTRY Jll DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelna univerzalné k M RuZovy korund
;e >

obrabéni vSech druh( oceli. H Skelné pojivo
Rovna bruska

&+

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - Valcova

Tloust’ka Stopka Presne Max. ot./min
roan Jormse0)f e S ] o, | v 11 _

>~=M

mer

000900003 3 3X37 AR80P5V 1-W144 130.000

000900006 3 1 0 3x37 AR80P5V 1-W145 130.000 50
000900009 4 8 3x37 AR60OP5V 1 130.000 50
000900012 5 10 3x37 ARGOP5V 1-W153 105.700 50
000900015 6 10 3x37 ARGOPS5V 1-W162 93.100 50
000900018 6 13 3x37 ARGOPSV 1-W163 77.800 50
000900021 6 20 3x37 ARGOP5V 1-W164 55.100 50
000900024 8 12 3x37 ARGOP5V 1 64.500 50
000900027 8 16 3x37 ARGOP5V 1 51.700 50
000900030 10 4 3x37 ARGOPSV 1 95.400 50
000900033 10 10 3x37 ARGOP5V 1-W175 60.100 50
000900036 10 12 3x37 AR60P5V 1 52.700 50
000900039 10 20 3x37 ARGOP5V 1 34.700 50
000900042 12 15 3x37 ARGOP5V 1 37.300 50
000900045 3 6 6x40 AR80P5V 1 130.000 25
000900048 4 8 6x40 ARGOP5V 1 130.000 25
000900051 5 10 6x40 ARGOP5V 1 130.000 25
000900054 6 10 6x40 ARGOP5V 1 130.000 25
000900057 6 20 6x40 ARGOP5V 1 117.700 25
000900060 8 10 6x40 ARGOPSV 1 119.300 25
000900063 8 16 6x40 ARGOP5V 1 116.600 25
000900066 10 10 6x40 AR60P5V 1 95.400 25
000900069 10 15 6x40 ARGOP5V 1 95.400 25
000900072 10 20 6x40 ARGOP5V 1-W177 86.600 25
000900075 10 25 6x40 ARGOP5V 1-W178 72.700 25
000900078 10 32 6x40 ARGOP5V 1-W179 58.700 25
000900081 12 10 6x40 ARGOP5V 1 79.500 25
000900084 12 15 6x40 ARGOP5V 1 79.500 25
000900087 12 20 6x40 ARGOP5V 1 79.500 25
000900090 12 30 6x40 ARGOPSV 1 53.800 25
000900093 15 3 6x40 ARGOPSV 1 63.600 25
000900096 15 15 6x40 ARB0PS5V 1 63.600 25
000900102 16 20 6x40 AR46P5V 1-W195 59.600 25
000900108 16 25 6x40 AR46P5V 1-W196 56.900 25
000900114 16 32 6x40 AR46P5V 1 45.100 25
000900120 16 40 6x40 AR46P5V 1 35.800 25
000900123 20 4 6x40 ARGOP5V 1 47.700 25
000900126 20 15 6x40 AR46P5V 1 47.700 25
000900129 20 20 6x40 AR46P5V 1-W204 47.700 25



000900132
000900135
000900138
000900141
000900144
000900147
000900150
000900153
000900156
000900159
000900162
000900165
000900168
000900171
000900174
000900177
000900180
000900183
000900186
000900189
000900192
000900195
000900198
000900201

20
20
20
20
25
25
25
25
30
30
30
30
32
32
40
40
40
40
40
40
50
50
50
60

25
30
32
40

10
25
40

10
30
40
20
32

10
20
25
30
40
10
15
25
10

6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40

AR46P5V 1-W205
AR46P5V 1
AR46P5V 1-W206
AR46P5V 1-W207
ARG0OPSV 1-W216
ARGOP5V 1-w217
AR36/46P5V 1-W220
AR36/46P5V 1-W221
ARGOP5V 1
ARGOP5V 1
AR36/46P5V 1
AR36/46P5V 1
AR36P5V 1-w228
AR36P5V 1-W230
ARG0OPSV 1-w235
AR36/46P5V 1
AR36P5V 1
AR36P5V 1-W237
AR36P5V 1
AR36P5V -W238
AR36P5V 1
AR36P5V 1
AR36P5V 1-W242
AR36P5V 1

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - Vilcova s vilcovou-kuZelovou hlavou

Tloust’ka Stopka Presne
roan Jormseo)f o S0 ] gt | ovreer

000901003

6x40

AR36/46P5V 2-A1
Obrazek 3

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - Valcova-kuZelova

Tloust’ka Stopka Presne
I e il I I I

000901006
000901009
000901012
000901015
000901018

12
15
20
25

20
25
30
40

3x37
6x40
6x40
6x40
6x40

ARGOP5V
ARGOPSV
AR46P5V
AR46P5V
AR36/46P5V

W W wWww

46.100
38.900
36.500
29.000
38.100
38.100
37.200
23.300
31.800
31.800
26.200
19.500
29.800
23.100
23.800
23.800
23.800
23.400
19.700
14.700
19.000
19.000
18.800
15.900

13 mm

16.200

MNAbro
ViavBeEn

25
25
25
25
25
25
25
10
25
25
25
10
25
10
25
25
10
10
10
10
10
10
10
10

r
-

N

ol

Lo

Max. ot./min

fox ot i
25

Max. ot./min
(Lo=

13 mm)
93.100
79.500 25
60.400 25
38.900 25
23.300 10




Obrazek 5

BRUSNA TELiSKA NA STOPCE NA OCEL - KuZelova se zaoblenou

Tloust’ka Stopka Presne
oo Joimerio | Toe T e T it T o

000902003
000902006
000902009
000902012
000902015
000902018
000902021
000902024
000902027
000902030

10
10
15
16
20
20
25
30
32

15
20
30
45
28
40
70
50
32

3x37
3x37
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40

ARBOP5V 5-B44
ARBOP5V 5
ARBOP5V 5
AR46P5V 5
AR46P5V 5
AR46P5V 5-A5
AR46P5V 5
AR36/46P5V 5
AR36/46P5V 5-A7
AR36P5V 5

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - Vélcové s ogivalni hlavou

Tloust’ka Stopka Presne
oo Jramsro | 1ot | oo | g, | omnnc

000903003
000903006
000903009
000903012
000903015
000903018
000903021
000903024
000903027
000903030

10
8
10
13
18
20
21
22
30

20
16
20
20
30
50
45
70
50

3x37
3x37
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40

ARBOP5V
ARBOP5V 6-852
ARBOP5V 6
ARBOP5V 6
ARBOP5V 6
AR46P5V 6-A12
AR36/46P5V 6-A8
AR36/46P5V 6-A11
AR36/46P5V 6-A10
AR36/46P5V 6-A9

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - V4lcova se zahrocenou kuzelovou hlavou

Tloust’ka Stopka Presne
I e il I I

000904003
000904006
000904009
000904012
000904015
000904018

6
12
20
25
30

25
20
25
25
30

3x37
6x40
6x40
6x40
6x40
6x40

ARGOP5V
ARGOP5V
ARGOP5V
AR46P5V
AR36/46P5V
AR36/46P5V

7-B54
7-A15
7
7
7-A13

I

Max. ot./min
(Lo=13 mm)
93.100
44.300
86.600
51.000
31.400
41.500
29.000
11.800
15.100
23.100

Max. ot./min
(Lo=13 mm)
51.700
34.700
116.600
86.600
73.400
43.000
22.500
24.200
13.400
15.100

Max. ot./min
(Lo=13 mm)
77.800
100.700
79.500
46.100
37.200
26.200

am
L

50
25
25
25
25
25
10
10
10

]

50
25
25
25
25
25
25
10
10

[l

25
25
25
25
25



MNAbro
ViavBeEn

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - Vélcova se zaoblenou hlavou I
et
Tloust’ka Stopka Presné Max. ot./min
roane Jormse0)f ol ]SS o, | ovrase | U5E &
000905003 6x40 ARG0P5V 8-A24 117.700 25
000905006 20 25 6x40 AR46P5V 8 46.100 25
000905009 25 25 6x40 AR36/46P5V 8-A21 37.200 25
000905012 30 50 6x40 AR36/46P5V 8-A19 15.100 10
000905015 40 40 6x40 AR36P5V 8-A18 14.700 10
Obrazek 9 T—T‘“ﬁ_“——“
BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - Kulova I ¥
et
TIoust’ka Stopka Presne Max. ot./min
000906003 3x37 AR60OP5V 124.900 50
000906006 8 8 3x37 AR60OP5V 9 84.800 50
000906009 10 10 3x37 AR60OP5V 9-B122 60.100 50
000906012 8 8 6x40 AR60P5V 9 119.300 25
000906015 10 10 6x40 AR60P5V 9 95.400 25
000906018 15 15 6x40 ARG0P5V 9 63.600 25
000906021 20 20 6x40 AR46P5V 9 47.700 25
000906024 25 25 6x40 AR36/46P5V 9-A25 37.200 25
000906027 30 30 6x40 AR36/46P5V 9-A27 26.200 25
Obrazek 11

BRUSNA TELiISKA NA STOPCE NA OCEL - S dvojitym zkosenim

Tloust’ka Stopka Presné Max. ot./min
| roane Jermer 0] T §IR L gneen, | oves S Ss

000907003
000907006
000907009

30
40

8
10

6x40 ARG0OPS5V
6x40 ARGOP5V
6x40 AR36/46P5V

11-A37 31.800
11 31.800
11-A36 23.800

25
25




BRUSNA TELiSKA NA STOPCE NA OCEL - Valcova (dlouha stopka)

Tloust’ka Stopka Presné Max. ot./min
| roane Jerimer 0] T ]I L gt | ooree USR] S

000908003 6x80 ARBOP5V 1 34.400
000908006 10 15 6x80 ARGOP5V 1 35.500 25
000908009 10 30 6x80 ARGOP5V 1 24.600 25
000908012 12 15 6x80 ARBOP5V 1 32.400 25
000908015 15 15 6x80 ARGOP5V 1 28.000 25
000908018 15 30 6x80 AR46P5V 1 18.400 25
000908021 20 30 6x80 AR46P5V 1 14.400 25
|

&

—T— L 4
BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL - Kulové (dlouh stopka) I% —

Tloust’ka Stopka Presné Max. ot./min
mn—

000908024 6x80 ARGOP5V 41.200
000908027 15 15 6x80 ARGOP5V 9 28.000 25
000908030 20 20 6x80 AR46P5V S 19.000 25

VSechna brusna téliska od firmy
Abra Beta jsou mimoradné
peclivé smontovana a
vybrousena, aby uzivateli
zaruCovala co nejlepSi uroven
pri jakémkoli druhu obrabéni.
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lpouziti |l rechnicke parameTRY Jll DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelna univerzalné k B Smés béZného a bilého

naro¢nému obrabéni vSech korundu

druhd nerezovych oceli. M Pryskyfi¢né pojivo :D@D
Rovna bruska

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA NEREZOVOU OCEL - Valcova

o Tloust’ka Stopka Presné - Max. ot./min

000920003 10 20 6x40 A/AB30Q5B 1-W177 86.600
000920006 15 30 6x40 A/AB30Q5B 1 51.000
000920009 20 20 6x40 A/AB30Q5B 1-W204 47.700
000920012 20 25 6x40 A/AB30Q5B 1-W205 46.100
000920015 20 30 6x40 A/AB30Q5B 1 38.900
000920018 20 40 6x40 A/AB30Q5B 1-W207 29.000
000920021 25 25 6x40 A/AB30Q5B 1-W220 37.200
000920024 30 10 6x40 A/AB30Q5B 1 31.800
000920027 30 30 6x40 A/AB30Q5B 1 26.200
000920030 35 35 6x40 A/AB30Q5B 1 19.300
000920033 40 10 6x40 A/AB30Q5B 1 23.800
000920036 40 20 6x40 A/AB30Q5B 1 23.800
000920039 50 10 6x40 A/AB30Q5B 1 19.000 10
000920042 20 40 8x40 A/AB30Q5B 1 46.800 25
000920045 30 40 8x40 A/AB30Q5B 1 31.800 10
000920048 35 35 8x40 A/AB30Q5B 1 27.200 10
000920051 40 40 8x40 A/AB30Q5B 1 23.800 10

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA NEREZOVOU OCEL - Kuizelova se zaoblenou hlavou

TIoust’ka Stopka Presné Max. ot./min

000920054 6x40 A/AB30Q5B 29.000

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA NEREZOVOU OCEL - Vi4lcov4 s ogivalni hlavou

e
Tloust’ka Stopka Presné Max. ot./min
IR ETTE Il Il I IR &
000920057 6x40 A/AB30Q5B 38.900 25
000920060 25 50 6x40 A/AB30Q5B 6 18.100 10




_ BRUSNA
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lpouziti |l echnicke parameTRY [l DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouzitelna univerzalné B Smés bézného a riZzového

k brouseni litinovych korundu

komponent. W Skelné pojivo |:||:|[:D
Rovna bruska

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA LITINU - Vilcova

o Tloust’ka Stopka Presné - Max. ot./min
| xoaart. | primer 0
16 32

000940003 6x40 A/AR24R5V 1 45.100 25
000940006 20 30 6x40 A/AR24R5V 1 38.900 25
000940009 20 40 6x40 A/AR24R5V 1-W207 29.000 25
000940012 25 25 6x40 A/AR24R5V 1-W220 37.200 25
000940015 30 30 6x40 A/AR24R5V 1 26.200 25
000940018 30 40 6x40 A/AR24R5V 1 19.500 10
000940021 40 10 6x40 A/AR24R5V 1 23.800 25
000940024 40 20 6x40 A/AR24R5V 1 23.800 10
000940027 50 10 6x40 A/AR24R5V 1 19.000 10
000940030 20 40 8x40 A/AR24R5V 1 46.800 25
000940033 30 40 8x40 A/AR24R5V 1 31.800 10
000940036 40 40 8x40 A/AR24R5V 1 23.800 10

(el

i

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA LITINU - Kuzelova se zaoblenou hlavou ﬂ——

el
o s Tloust’ka Stopka Presné . Max. ot./min
000940039 20 40 6x40 A/AR24R5V 5 29.000 25
T r

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA LITINU - Vilcova s ogivélni hlavou &5

o Tloust’ka Stopka Presné - Max. ot./min
000940042 20 30 6x40 A/AR24R5V 6 38.900
000940045 25 50 6x40 A/AR24R5V 6 18.100 10

: L—
=
25
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Avabrno
VAVBEECn

Nova rfada flexibilnich brusnych nastroju od firmy
Abra Beta vznikla z technicke a
obchodni spoluprace mezi tremi prednimi
italskymi vyrobnimi podniky.

Cilem je vytvorit dlouhodoby novy projekt
spolu se vSemi nasimi partnery.



Prirutka k Technickym Udajam
Lamelovych KotoucCu

V&estranné platno, Platno, které je ve srovnani s Mimoradné mohutné platno,
mimoradné& vhodné pro klasickym bavinénym mohutné;si vhodné pro zvlast zat&zujici
nepfilis zatézujici tkony a je vhodné pro narocnéjsi a vice ukony, které zptisobuiji velmi

zatézujici ukony.
Je vhodné pro snaseni vétsiho
pritlaku na obrabény dil.

hrubovani a tkony dohotoveni vysoky pritlak na obrabény dil.

a lesténi.

- AbBro %
fv et HEI]:I:I.

' 3

Lamelové kotouce ABRA BETA SILVER kombinuji Lamelové kotouCe ABRA BETA PLATINUM
vysokeé kvalitativni standardy s mimoradné predstavuji nejlepsi kvalitu vyrobku, urCenou pro
konkurence schopnymi cenami pro dosazeni co mimoradné narocné uZivatele, ktefi chté&ji mit k
nejlepSiho poméru kvalita/cena. dispozici mimoradné Sirokou a riiznorodou fadu.

PLOCHY PROFIL KUZELOVY PROFIL

e | AN R

| D | | D l
Kotou€ s plochym profilem se pouziva s thlem KuZelovy kotou€ se pouziva s uhlem od 15°
maximalné 15° a umoZziuje obrabéni plochych do 25° a zjednoduSuje ukony na nerovnych

povrchl a hran. povrsich.
Dale Ize s pouZitim vnéjSi Casti kotouCe provadét Zajist'uje vétsi styCny povrch mezi kotou€em a
presngjSi obrabéni. obrabénym povrchem.
UmoZziuje pouZiti lamel aZz do jejich uplného
vypotrebovani.



Prirucka k Technickym Udajam la-
Melovych KotouCu

NYLONOVY TALIR TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA

Struktura nylonového talife prenasi Talife ze skelného vlakna se vyznacuje
elasti¢nost na kotou€ a sniZuje tak vibrace pevnégjsi strukturou, ktera umoZziuje vétsi pritlak
béhem pouZiti. na kotouc€. Dale tento talif sniZuje moznost

pripadnych nahodnych stop zanechanych
talifem na obrabéném materialu.

Primér/Otvor (mm) MAXIMALNI OTACKY ZA MINUTU (ot./min)

115x 22,23 10.500
125 x 22,23 9.650
180 x 22,23 6.700

JEDNODUCHE USPORADANI DVOJITE USPORADANI

Usporadani jednotlivych lamel umoZiuje méné Usporadani s dvojitymi lamelami zajist'uje
agresivni a presnéjsi obrabéni. vétSi schopnost odbéru materialu a agresivity
kotoucCe.

Tyto kotouCe jsou mimoradné vhodné pro ukony,
které vyZaduji vétSi presnost dohotoveni na Je mimoradné vhodné pro nejnarocnéjsi ukony,
obrabéném povrchu. které vyZaduji vysoky pfitlak na obrabény povrch.




3 NAbBra
VAVEBEEDn

ZIRKONOVE PLATNO . _ .

Jsou pouzitelné pro ukony na nerezové oceli i
Zeleznych materialech.

VétSi velikost zrna je ur€ena pro vybrouseni a
hrubovani, zatimco jemng&jsi zrno je mimoradné
vhodné pro dohotoveni.

Uhlova bruska

RADA SILVER - NYLONOVY TALIR - Plochy profil —"?‘—I

001010004 115 JEDNODUCHE USPORADAN

001010006 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010008 115 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010012 115 120 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010024 115 40 DVOJITE USPORADANI 20
001010026 115 60 DVOJITE USPORADANI 20
001010028 115 80 DVOJITE USPORADANI 20
001010032 115 120 DVOJITE USPORADANI 20
001010104 125 40 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010108 125 80 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001010124 125 40 DVOJITE USPORADANI 20
001010126 125 60 DVOJITE USPORADANI 20
001010128 125 80 DVOJITE USPORADANI 20
001010204 180 40 DVOJITE USPORADANI 10

001010206 180 60 DVOJITE USPORADANI 10




ZIRKONOVE PLATNO

Jsou pouzitelné pro ukony na nerezové oceli i
Zeleznych materialech.

VétSi velikost zrna je ur¢ena pro vybrouseni a
hrubovani, zatimco jemng&jsi zrno je mimoradné
vhodné pro dohotoveni.

Uhlova bruska

RADA SILVER - TALIiR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil l—'co‘—l

001010304 115 JEDNODUCHE USPORADANI

001010306 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010308 115 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010312 115 120 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010324 115 40 DVOJITE USPORADANI 20
001010326 115 60 DVOJITE USPORADANI 20
001010404 125 40 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001010406 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010408 125 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001010424 125 40 DVOJITE USPORADANI 20
001010426 125 60 DVOJITE USPORADANI 20
001010504 180 40 JEDNODUCHE USPORADAN 10
001010506 180 60 JEDNODUCHE USPORADANI 10

RADA SILVER - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - KuZelovy profil F"?"—l

001020004 115 JEDNODUCHE USPORADANI

001020006 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001020008 115 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001020012 115 120 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001020104 125 40 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001020106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001020108 125 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001020204 180 40 JEDNODUCHE USPORADANI 10

001020206 180 60 JEDNODUCHE USPORADANI 10




ANAbro
ViavBeEn

NO ZE ZIRKONU

Profesionalni kotouCe jsou pouZitelné pro ukony na
nerezove oceli i Zeleznych materialech.

VétSi velikost zrna je ur€ena pro vybrouseni a
hrubovani, zatimco jemng&jsi zrno je mimoradné

vhodné pro dohotoveni.

RADA PLATINUM - NYLONOVY TALIR - Plochy profil

Uhlova bruska

—-?ﬂ

001050004
001050006
001050008
001050012
001050024
001050026
001050028
001050032
001050104
001050106
001050108
001050124
001050126
001050128
001050204
001050206

115
115
115
115
115
115
115
115
125
125
125
125
125
125
180
180

60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
40
60
80
40
60

JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADAN
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADAN
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
10
10




PLATNO ZE ZIRKONU = —_

Profesionalni kotouce jsou pouZitelné pro ukony na
nerezove oceli i Zeleznych materialech.

VétSi velikost zrna je ur¢ena pro vybrouseni a
hrubovani, zatimco jemng&jsi zrno je mimoradné
vhodné pro dohotoveni.

Uhlova bruska

RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil l—'co‘—l

001050304 115 JEDNODUCHE USPORADANI

001050306 115 60 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001050308 115 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001050312 115 120 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001050324 115 40 DVOJITE USPORADANI 20
001050326 115 60 DVOJITE USPORADANI 20
001050404 125 40 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001050406 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001050408 125 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001050424 125 40 DVOJITE USPORADANI 20
001050426 125 60 DVOJITE USPORADANI 20
001050504 180 40 JEDNODUCHE USPORADAN 10
001050506 180 60 JEDNODUCHE USPORADANI 10

RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - KuZelovy profi F"?"—l

001060004 115 JEDNODUCHE USPORADANI

001060006 115 60 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001060008 115 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001060012 115 120 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001060104 125 40 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001060106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001060108 125 80 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001060124 125 40 DVOJITE USPORADANI 20
001060126 125 60 DVOJITE USPORADANI 20
001060128 125 80 DVOJITE USPORADANI 20
001060204 180 40 JEDNODUCHE USPORADAN 10
001060206 180 60 JEDNODUCHE USPORADANI 10



SABro
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PLATNO ZE ZIRKONU

Profesionalni kotouCe jsou pouZitelné pro ukony na
nerezove oceli i Zeleznych materialech.

Doporuceno pro obrabéni na tvarovanych a thlovych
povrsich.

Vétsi flexibilita lamel ,,Soft“ umoZziiuje mensi
zahtivani/prehrivani kotouce a zaru€uje mensi
agresivitu ve srovnani s klasickym kotoucem.

Uhlova bruska

RADA SOFT PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil .——c‘—l
001080004 115 JEDNODUCHE USPORADANI
001080006 115 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001080008 115 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001080104 125 40 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001080106 125 60 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001080108 125 80 JEDNODUCHE USPORADANI 20

Specifické usporadani lamel ze zpruzeného zirkonového platna umoziuje lamelovym
kotou€um Soft provadét presné a cilené ikony na obrabénych povrsich, které jsou jinak
obtizné dostupné.




PLATNO ZE ZIRKONU . . y

Profesionalni kotouce s lamelami vét§ich rozmérd a
s vét8im poctem lamel maji o 35 % vice abrazivniho

materialu.

Jsou pouzitelné pro mimoradné naro¢né ukony na
nerezovych ocelich.

Jsou vhodné také pro naro¢né ukony na Zeleznych i
nezeleznych kovech.

RADA BIGGER PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil

001090004
001090006
001090104
001090106
001090204
001090206

115
115
125
125
180
180

60
40
60
40
60

JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI

RADA BIGGER PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Kuzelovy profi

Uhlova bruska

—-?ﬂ

20
20
20
10
10

——

001090304
001090306
001090404
001090406

115
115
125
125

60
40
60

JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI

Lamely Bigger

20
20
20

Standardni Lamely



NAbro
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PLATNO Z KORUNDU = _—_

Jsou pouZitelné univerzalné na Zeleznych a
neZeleznych kovech, i na drevé.

RADA SILVER - NYLONOVY TALIR - Plochy profil

Uhlova bruska

—-?—4

001110004
001110006
001110008
001110012
001110024
001110026
001110028
001110032
001110104
001110106
001110124
001110126
001110204
001110206

115
115
115
115
115
115
115
115
125
125
125
125
180
180

60
80
120
40
60
80
120
40
60
40
60
40
60

JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADAN
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADAN

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
10
10




OVE PLATNO

Bavinény podklad

Jsou pouZitelné univerzalné na Zeleznych a
neZeleznych kovech, i na drevé.

RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil

DOPORUCENE POUZITi

X

7

Uhlova bruska

——ami——

001120004
001120006
001120008
001120012
001120024
001120026
001120104
001120106

115
115
115
115
115
115
125
125

60
80
120
40
60
40
60

JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
DVOJITE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI

20
20
20
20
20
20
20

Zarucuji vétsi kvalitu obrabéni na vSech povrsich, a proto je oxid hliniku optimalnim brusivem.




MNAbro
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PLATNO Z KERAMICKEHO
ZIRKONU

Podklad z materialu polycotton

DOPORUCENE POUZITi

Profesionalni kotouce pro naro¢né odstrafiovani
otfepu a svard na tvrdych kovech a nerezovych oceli.

Jsou vhodné pro snaseni vysokého pritlaku na
obrabéném povrchu.

' P Uhlova bruska

RADA PLATINUM - NYLONOVY TALIR - = Plochy profil ——— '_l
001140004 115 JEDNODUCHE USPORADAN
001140006 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001140104 125 40 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001140106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20

PLATNO Z KERAMICKEHO
ZIRKONU
Podklad z materialu polycotton

DOPORUCENE POUZITi

Profesionalni kotouce pro naro¢né odstrafiovani
otfepll a svaru na tvrdych kovech a nerezovych oceli.

Jsou vhodné pro snaseni vysokého pritlaku na
obrabéném povrchu.

Uhlova bruska

RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil ‘—'- o '_|
001141004 115 JEDNODUCHE USPORADAN
001141006 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001141104 125 40 JEDNODUCHE USPORADAN 20

001141106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20




PLATNO z KERAMICKEHO
DOPORUCENE POUZITi
Polyesterovy podklad

Profesionalni kotouce, které jsou pou2|telne pro
naro¢né odstranéni otfepll a svarti na mimoradné

tvrdych kovech.

Jsou vhodné pro snaseni vysokého pfritlaku na
obrabéném povrchu.

N

Platno osetifené chladici
prisadou pro zabranéni
prehfFivani obrabéného
povrchu.

RADA PLATINUM - NYLONOVY TALIR - Plochy profil

Uhlova bruska

—v—:——|

001150004
001150006
001150104
001150106

115
115
125
125

60
40
60

JEDNODUCHE USPORADAN
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI
JEDNODUCHE USPORADANI

Lamelové kotouCe od firmy Abra Beta z keramického

brusiva predstavuji nejvyssi kvalitativni uroven nasi
rady.

Velmi vysoka kvalita material(l a mimoradné
vysoka profesionalita, které jsou pouzity
pri jejich vyrobé, délaji tyto kotouce

idealnimi pro plné uspokojeni

N

nejnaro¢né;jsich profesionall.

20
20
20




NG ANABrn
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PLATNO Z KERAMICKEHO
BRUSIVA
Polyesterovy podklad

DOPORUCENE POUZITi

Profesionalni kotouce, které jsou pouZitelné pro
naro¢né odstranéni otfepl a svar(i na mimoradné
tvrdych kovech.

Jsou vhodné pro snaseni vysokého pritlaku na
obrabéném povrchu.

AN Platno oSetrené chladici
prisadou pro zabranéni Uhlova bruska

prehfivani obrabéného

povrchu.
RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil —'-‘ o '_l
001151004 115 JEDNODUCHE USPORADANI
001151006 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001151104 125 40 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001151106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - KuZelovy profil _"-‘ o ‘_I
001152004 115 JEDNODUCHE USPORADAN
001152006 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001152104 125 40 JEDNODUCHE USPORADANI 20

001152106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20




PLATNO Z KORUNDU SE .. L.
STEARANEM DOPORUCENE POUZITI
Polyesterovy podklad

\} Jsou pouzitelné pro obrabéni na hlinikovych
Y o povrsich.

Abro ‘Q}

Aplikace stearanu na platno z korundu predchazi
problémuim ucpani kotoude a zajist'uje lepsi odvadéni
zbytk( z obrabéni.

Uhlova bruska

RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil |—'-:‘—|
001160004 115 JEDNODUCHE USPORADANI
001160006 115 60 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001160104 125 40 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001160106 125 60 JEDNODUCHE USPORADAN 20
RADA PLATINUM - TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - KuZelovy profil — "_I
001161004 115 JEDNODUCHE USPORADAN
001161006 115 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20
001161104 125 40 JEDNODUCHE USPORADAN 20
001161106 125 60 JEDNODUCHE USPORADANI 20

PLSTENE LAMELY pouziiic | DOPORUEENE POUZITI

Jsou pouZzitelné pro lesténi na vSech druzich oceli
spolu s abrazivnimi pastami pro lesténi.

Jsou mimoradné vhodné pro obrabéni na karoseriich
v automobilovém primyslu.

Uhlova bruska

TALIR ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil — _I
001170004 115 JEDNODUCHE USPORADANI
001170104 125 JEDNODUCHE USPORADANI 20



NAbro
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Jsou pouZitelné pro specialni obrabéni béZznych Zeleznych i
neZeleznych oceli. -] |

Jsou vhodné specialné pro obrabéni na materialech s
nepravidelnym, nerovnym nebo v kazdém pfipadé s téZko
dostupnym povrchem.

Vrtacka

2+ —

—d

Rovna bruska

001201063 10 - MICRO 10 & 60 25
001201563 15 - MICRO 15 3 60 25

Mikrokotoucée, mimoradné vhodné pro obrabéni, které vyzaduje maximalni iroven presnosti.

Kod Art. Priamér

001203066 30 10 6 60 25
001203166 30 15 6 60 25
001203186 30 15 6 80 25
001203246 30 20 6 40 25
001203266 30 20 6 60 25
001203286 30 20 6 80 25
001203296 30 20 6 120 25
001204166 40 15 6 60 25
001204186 40 15 6 80 25
001204196 40 15 6 120 25
001204246 40 20 6 40 25
001204266 40 20 6 60 25
001204346 40 30 6 40 25
001204366 40 30 6 60 25
001205266 50 20 6 60 25
001205286 50 20 6 80 25
001205346 50 30 6 40 25
001205366 50 30 6 60 25
001205386 50 30 6 80 25
001205396 50 30 6 120 25
001206246 60 20 6 40 25
001206266 60 20 6 60 25
001206346 60 30 6 40 25
001206366 60 30 6 60 25
001206386 60 30 6 80 25
001206396 60 30 6 120 25
001206466 60 40 6 60 25
001206486 60 40 6 80 25
001208366 80 30 6 60 25
001208386 80 30 6 80 25
001208546 80 50 6 40 25
001208566 80 50 6 60 25
001208586 80 50 6 80 25
001208596 80 50 6 120 25



e SABro
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Jsou pouZitelné pro specialni obrabéni béZznych Zeleznych i CDQ
neZeleznych oceli. Jsou vhodné také pro ukony na nerezovych =4
oceli. Tﬁ

Jsou vhodné specialné pro obrabé&ni na materialech s
nepravidelnym, nerovnym nebo v kazdém pfipadé s tézko -
dostupnym povrchem. Vrtacka

B——11 D

e

Rovna bruska

I T T
10 25

001213066 30 6 60

001213246 30 20 6 40 25
001213266 30 20 6 60 25
001213286 30 20 6 80 25
001214246 40 20 6 40 25
001214266 40 20 6 60 25
001214346 40 30 6 40 25
001214366 40 30 6 60 25
001215266 50 20 6 60 25
001215286 50 20 6 80 25
001215346 50 30 6 40 25
001215366 50 30 6 60 25
001215386 50 30 6 80 25
001216346 60 30 6 40 25
001216366 60 30 6 60 25
001216386 60 30 6 80 25
001218366 80 30 6 60 25
001218386 80 30 6 80 25

Jsou mimoradné vhodné pro naroéna obrabéni nerezovych oceli a béZnych Zeleznych i neZeleznych oceli.

) gr.80

EN 13743




PLATNO Z

Jsou pouzitelné pro specialni obrabéni béznych Zeleznych i
neZeleznych oceli.

Jsou vhodné specialné pro obrabéni na materialech s
nepravidelnym, nerovnym nebo v kazdém pfipadé s tézko
dostupnym povrchem.

Platno osSetiené chladici prisadou : @D
pro zabranéni preh¥ivani
obrabéného povrchu. Rovna bruska
m R BTN TN S
001223246 6
001223266 30 20 6 60 25
001224346 40 30 6 40 25
001224366 40 30 6 60 25
001225346 50 30 6 40 25
001225366 50 30 6 60 25
001226346 60 30 6 40 25
001226366 60 30 6 60 25
001228366 80 30 6 60 25

Jsou mimoradné vhodné pro mimoradné naroéna obrabéni nerezovych oceli a béznych zeleznych i nezeleznych oceli.
VEétsi pevnost platna zarucuje vynikajici odolnost obrabéného dilu vii€i treni.

Jsou pouzitelné pro ukony lesténi na vS8ech druzich oceli spolu s

abrazivnimi pastami pro lesténi. -EICI:]
Th-

Jsou mimoradné vhodné pro obrabéni na karoseriich v 1\
automobilovém primyslu. :

Vrtacka =
B— 1 __p

Rovna bruska

o pamer L visa eSS

001234306
001235306 50 30 6 25
001236306 60 30 6 25




MNAbro
ViavBeEn

LAMELY Z NETKANE

Jsou pouZzitelné pro ukony vybrousenl satinovani a Cisténi
béznych legovanych Zeleznych i nezeleznych oceli.

Jsou vhodné specialné pro obrabéni na materialech s
nepravidelnym, nerovnym nebo v kazdém pfipadé s téZko
dostupnym povrchem.

Rovna bruska

001243206 6 COARSE

001243216 30 20 6 MEDIUM 25
001243226 30 20 6 FINE 25
001243236 30 20 6 VERY FINE 25
001243306 30 30 6 COARSE 25
001243316 30 30 6 MEDIUM 25
001243326 30 30 6 FINE 25
001243336 30 30 6 VERY FINE 25
001244206 40 20 6 COARSE 25
001244216 40 20 6 MEDIUM 25
001244226 40 20 6 FINE 25
001244236 40 20 6 VERY FINE 25
001244306 40 30 6 COARSE 25
001244316 40 30 6 MEDIUM 25
001244326 40 30 6 FINE 25
001244436 40 30 6 VERY FINE 25
001245306 50 30 6 COARSE 25
001245316 50 30 6 MEDIUM 25
001245326 50 30 6 FINE 25
001245336 50 30 6 VERY FINE 25
001246306 60 30 6 COARSE 25
001246316 60 30 6 MEDIUM 25
001246326 60 30 6 FINE 25
001246336 60 30 6 VERY FINE 25
001246506 60 50 6 COARSE 25
001246516 60 50 6 MEDIUM 25
001246526 60 50 6 FINE 25
001246536 60 50 6 VERY FINE 25
001248306 80 30 6 COARSE 25
001248316 80 30 6 MEDIUM 25
001248326 80 30 6 FINE 25
001248336 80 30 6 VERY FINE 25
001248506 80 50 6 COARSE 25
001248516 80 50 6 MEDIUM 25
001248526 80 50 6 FINE 25
001248536 80 50 6 VERY FINE 25



DOPORUCENE POUZITi

Jsou pouzitelné pro ukony vybrous$eni, satinovani a Cisténi —
béznych legovanych Zeleznych i neZeleznych oceli. -GICD

Jsou vhodné specialné pro obrabéni na materialech s

nepravidelnym, nerovnym nebo v kazdém pfipadé s t&zko «
dostupnym povrchem. Vrtacka

s —

B— 1 __p

Rovna bruska

I T T N I

001253266 6 MEDIUM - 60

001253286 30 20 6 MEDIUM - 80 25
001253296 30 20 6 MEDIUM - 120 25
001253366 30 30 6 MEDIUM - 60 25
001253386 30 30 6 MEDIUM - 80 25
001253396 30 30 6 MEDIUM - 120 25
001254266 40 20 6 MEDIUM - 60 25
001254286 40 20 6 MEDIUM - 80 25
001254296 40 20 6 MEDIUM - 120 25
001254366 40 30 6 MEDIUM - 60 25
001254386 40 30 6 MEDIUM - 80 25
001254396 40 30 6 MEDIUM - 120 25
001255366 50 30 6 MEDIUM - 60 25
001255386 50 30 6 MEDIUM - 80 25
001255396 50 30 6 MEDIUM - 120 25
001256366 60 30 6 MEDIUM - 60 25
001256386 60 30 6 MEDIUM - 80 25
001256396 60 30 6 MEDIUM - 120 25
001256566 60 50 6 MEDIUM - 60 25
001256586 60 50 6 MEDIUM - 80 25
001256596 60 50 6 MEDIUM - 120 25
001258366 80 30 6 MEDIUM - 60 25
001258386 80 30 6 MEDIUM - 80 25
001258396 80 30 6 MEDIUM - 120 25
001258566 80 50 6 MEDIUM - 60 25
001258586 80 50 6 MEDIUM - 80 25
001258596 80 50 6 MEDIUM - 120 25

Proménlivé, agresivné;jsi nez kotoué€ z netkané textilie, uziteéné pro odstranéni nejodolnéj

nedokonalosti pracovniho povrchu.

Betn

001246316
gr.



~y

-y

CISTICI
KOTOUCE

MNABro
VAVBEEn




CITCTRGToUER g Fou 7 I 0osch BT

Jsou pouZitelné pro choulostivé dohotoveni a €i§téni pracovniho
povrchu.

Struktura z netkané textilie zabrariuje ucpani brusiva béhem
pouziti.

Vrtacka
B——1 D

Rovna bruska

_roaa L pmer ] visa L e S

001271136 100
001271538 150 13 8

10




. KOTOUCES
“hetn OBRUBOU




STANDARDNi LAMELY Z
BARRG Peovsm [ oromucauérouzm

Jsou pouZzitelné pro vyhlazeni, dohotoveni a ¢isténi na povrSich z

kovu a nerezovych oceli.
Jsou vhodné také pro vyhlazeni na drevitych povrsich a &isténi na |—|:,_,

plastovych povrsich.

Stolni bruska

s— __p

Rovna bruska

TN TN TN TN TN S

001300004 165 3
001300006 165 30 54 60 3
001300008 165 30 54 80 3
001300012 165 30 54 120 3
001300018 165 30 54 180 3
001300022 165 30 54 220 3
001300104 165 50 54 40 2
001300106 165 50 54 60 2
001300108 165 50 54 80 2
001300112 165 50 54 120 2
001300118 165 50 54 180 2
001300122 165 50 54 220 2
001300204 200 30 54 40 3
001300206 200 30 54 60 3
001300208 200 30 54 80 3
001300212 200 30 54 120 3
001300218 200 30 54 180 3
001300304 200 50 54 40 2
001300306 200 50 54 60 2
001300308 200 50 54 80 2
001300312 200 50 54 120 2
001300318 200 50 54 180 2
001300322 200 50 54 220 2
001300404 250 30 100 40 3
001300406 250 30 100 60 3
001300408 250 30 100 80 3
001300412 250 30 100 120 3
001300504 250 50 100 40 2
001300506 250 50 100 60 2
001300508 250 50 100 80 2
001300512 250 50 100 120 2
001300518 250 50 100 180 2
001300522 250 50 100 220 2
001300604 300 50 100 40 2
001300606 300 50 100 60 2
001300608 300 50 100 80 2



ANAbro
ViavBeEn

CLENITE LAMELY, 2

Jsou pouzitelné pro choulostivé vyhlazeni, dohotoveni a €isténi na

povrSich z kovu a nerezovych oceli.
Jsou vhodné také pro vyhlazeni na drevitych povrsich a &ist&ni na |-|:,_,

plastovych povrSich.

Stolni bruska

B—— 1 __D

Rovna bruska

| woant fpamer ) viska ] over L zme LS

001310006 165 3
001310008 165 30 54 80 3
001310106 165 50 54 60 2
001310108 165 50 54 80 2
001310206 200 30 54 60 3
001310208 200 30 54 80 3
001310306 200 50 54 60 2
001310308 200 50 54 80 2
001310406 250 30 100 60 3
001310408 250 30 100 80 3
001310506 250 50 100 60 2
001310508 250 50 100 80 2
001310606 300 50 100 60 2
001310608 300 50 100 80 2

Jsou mimoradné vhodné pro nepravidelné nebo tvarované pov
Zarucéuji rovnomérné obrabéni také pii montazi v soustavach.




LAMELY Z NETKANE

Jsou pouzitelné pro satinovani a zmatnéni kov(.

Jsou vhodné také pro ukony na keramickych a drevénych
povrsich.

Stolni bruska

B—— 1 __D

Rovna bruska

TN T T T BT S

001320004 76,2 COARSE 2
001320006 200 50 76,2 MEDIUM 2
001320008 200 50 76,2 FINE 2
001320012 200 50 76,2 VERY FINE 2

KORUNDOVE PLATNO S

Jsou pouzitelné pro vyhlazeni, dohotoveni a €isténi kovovych
povrch(l a povrch(l z nerezové oceli.

Omezena tloustka kotou€l umoZziiuje dosazZeni vSech obrabénych

Abro povrch.

@ .« Betn
-3 U Y = Otvor se zavitem M14.
)

@ 125x20 M14
MAX RPM
12.000

Uhlova bruska

001331204 125 M-14

001331206 125 20 M-14 60 10
001331208 125 20 M-14 80 10
001331212 125 20 M-14 120 10

001331224 125 20 M-14 240 10




KOTOUCE
79BEEn \ NA SATINEX




001351104
001351106
001351108
001351112
001351124

100
100
100
100
100

Jsou pouZitelné pro ukony na Zeleznych i neZeleznych kovech.

Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro choulostivé dohotoveni.

100
100
100
100
100

19
19
19
19

60
80
120
240

Uhlova satinovaci
bruska

mmmm—

A A D b D

Jsou pouzitelné pro ukony na Zeleznych i neZeleznych kovech.

Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro choulostivé dohotoveni.

Uhlova satinovaci
bruska

woan ] primer | wske ] ovor ] zme ]SS

001361104
001361106

100
100

100
100

19

60

4

Jsou mimoradné vhodna pro nejnaroc¢néjsi obrabéni nerezovych oceli, oceli, Zeleznych i neZzeleznych kov.




ANAbro
ViavBeEn

Jsou pouZitelné pro satinovani na povrsich zahrnujicich hlinik,
méd’, mosaz a legované oceli.

Jsou vhodné také pro odstranéni vrstev oxidu, obrabéni tvrdych
plastovych material(i a dfevénych povrchd.

Zarucuiji vysledek kvalitniho a homogenniho dohotoveni.

Uhlova satinovaci
bruska

001371519 COARSE 8
001371529 100 50 19 MEDIUM 8
001371539 100 50 19 FINE 8
001371549 100 50 19 VERY FINE 8
001372519 100 100 19 COARSE 4
001372529 100 100 19 MEDIUM 4
001372539 100 100 19 FINE 4
001372549 100 100 19 VERY FINE 4
001373519 110 50 19 COARSE 8
001373529 110 50 19 MEDIUM 8
001373539 110 50 19 FINE 8
001373549 110 50 19 VERY FINE 8
001374519 110 100 19 COARSE 4
001374529 110 100 19 MEDIUM 4
001374539 110 100 19 FINE 4
001374549 110 100 19 VERY FINE 4




| 2
| = <M

001381519
001381529
001381539
001381549
001382519
001382529
001382539
001382549
001383519
001383529
001383539
001383549
001384519
001384529
001384539
001384549

100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
110
110
110
110
110
110

DOPORUCENE POUZITi

Jsou pouzitelné pro satinovani na povrsich zahrnujicich hlinik,
meéd’, mosaz a legované oceli.

Jsou vhodné také pro odstranéni vrstev oxidu, obrabéni tvrdych
plastovych material(l a dfevénych povrchd.

Zarucduiji vysledek kvalitniho a homogenniho dohotoveni.

Uhlova satinovaci
bruska

wean ] erimer | wske ] over ] zme ]S

COARSE - 60 8
50 19 MEDIUM - 80 8
50 19 FINE - 120 8
50 19 VERY FINE - 240 8
100 19 COARSE - 60 4
100 19 MEDIUM - 80 4
100 19 FINE - 120 4
100 19 VERY FINE - 240 4
50 19 COARSE - 60 8
50 19 MEDIUM - 80 8
50 19 FINE - 120 8
50 19 VERY FINE - 240 8
100 19 COARSE - 60 4
100 19 MEDIUM - 80 4
100 19 FINE - 120 4
100 19 VERY FINE - 240 4

AgresivnéjsSi proménné kotouce z netkané textilie jsou vhodna predevsSim pro mimoradné

tvrdé kovy a odebirani vrstev oxidu.



FLEXIBILNI
@9EeEn | KOTO ULgE




KOTOUCE S LAMELAMI

Z NETKANE TEXTILIE DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouzitelné pro Cisténi nebo vybrouseni
Zeleznych i neZeleznych oceli.

D e e Uhlova bruska

Plochy profil l—'-:‘—i
BTN BTN TN TN B

001400015 115 COARSE 4
001400025 115 20 MEDIUM 4
001400035 115 20 FINE 4
001400045 115 20 VERY FINE 4

U 1J \'/ NY IV

DOPORUCENE POUZITi

Jsou pouzitelné pro Cisténi nebo vybrouseni
Zeleznych i neZeleznych oceli.

Uhlova bruska

Plochy profil —'-:‘—l
mm“—

001410015 115 MEDIUM - 80 4
001410025 115 20 MEDIUM - 120 4
001410035 115 20 FINE - 150 4
001410045 115 20 FINE - 180 4

Agresivnéjsi a rozhodnéjsSi proménna ve srovnani s kotou¢em z netkané textilie.




ASAbro
" VAVBEED

ZIRKONOVE - . _ .

Jsou pouzitelné pro ukony na mimoradné naro¢nych kovovych
N\
;

povrsich, které vyZaduiji vysokou vytéznost.
Jsou vhodné také pro nerezovou ocel.
Uhlova bruska

VétSi velikost zrna je ur€ena pro vybrouSeni a hrubovani, zatimco
jemné&jSi zrno je mimoradné vhodné pro dohotoveni.

Plochy profil —:_|

001431024 115

001431036 115 36 25
001431060 115 60 25
001431120 115 120 25
001432024 125 24 25
001432036 125 36 25
001432060 125 60 25
001432120 125 120 25
001433024 180 24 25
001433036 180 36 25
001433060 180 60 25

001433120 180 120 25




KORUNDOVE - . _ .

Jsou pouzitelné pro ukony na mimoradné narocnych kovovych
povrsich, které vyZaduji vysokou vytéZnost. Jsou vhodné také pro
nerezovou ocel.

Vétsi velikost zrna je ur€ena pro vybrouseni a hrubovani, zatimco
jemnéjsi zrno je mimoradné vhodné pro dohotoveni.

Uhlova bruska

Plochy profil p——

IEETTT T DTN B W

001441024 115

001441036 115 36 25
001441060 115 60 25
001441120 115 120 25
001442024 125 24 25
001442036 125 36 25
001442060 125 60 25
001442120 125 120 25
001443024 180 24 25
001443036 180 36 25
001443060 180 60 25
001443120 180 120 25

Jsou pouzitelné pro iukony na méné naro¢nych povrsich ze Zeleza, oceli a neZeleznych kovti.
Jsou vhodné pro hlinik, litinu a drevo.

FiBROVE KOTOUCE 2 _ . ..

Jsou pouZitelné na povrSich z mramoru, kamene a Zuly. Jsou
vhodné také pro sklo.

Vypoukly profil zaru€uje vétSi schopnost obrabéni nerovnych
povrchu.

Uhlova bruska

Vypoukly profil S~———

001453120 180 120 25
001453220 180 220 25
001453320 180 320 25




MNAbro
ViavBeEn

POLOFLEXIBILNi KOTOUCE - . _ .

Jsou pouzitelné na povrSich z mramoru, kamene a Zuly. Jsou
vhodné také pro sklo.

Struktura kotouce udéluje mimoradnou odolnost a schopnost
otéru. Vypoukly profil zaru€uje vétsi schopnost obrabéni
nerovnych povrchu.

VétSi velikost zrna je ur€ena pro vybrouseni a hrubovani, zatimco
jemné&;jSi zrno je mimoradné vhodné pro dohotoveni.

Uhlova bruska

NYLONOVY PODKLAD - = Plochy profil _— _I
T IS
001471116 115
001471124 115 24 25
001471136 115 36 25
001471160 115 60 25
001471216 125 16 25
001471224 125 24 25
001471236 125 36 25
001471260 125 60 25
001471816 180 16 25
001471824 180 24 25
001471836 180 36 25
001471860 180 60 25

Jsou pouzitelné na povrSich z mramoru, kamene a Zuly. Jsou
®©
S

vhodné takeé pro sklo.
Uhlova bruska

T
Z KARBIDU KREMiKU

Struktura kotouce udéluje mimoradnou odolnost a schopnost
otéru. Vypoukly profil zaru€uje vétsi schopnost obrabéni
nerovnych povrchd.

VétSi velikost zrna je ur€ena pro vybrouSeni a hrubovani, zatimco
jemnéjsi zrno je mimoradné vhodné pro dohotoveni.

PODKLAD ZE SKELNEHO VLAKNA - Plochy profil — —I
001472124 125
001472136 125 36 25
001472224 180 24 25
001472236 180 36 25






o CISTICI
S8R KOTOUCE




Jsou pouzitelné pro brou$eni a dohotoveni oceli,
nerezovych oceli, Zeleznych i neZeleznych kovt,
plast( a kompozitnich material(.

%
-

Uhlova bruska

KOTOUCE UNITIZED S OTVOREM

001481122 115 2S FINE

001481132 115 2A MEDIUM 22 10
001481142 115 3S FINE 22 10
001481152 115 6A MEDIUM 22 10
001481222 127 2S FINE 22 10
001481232 127 2A MEDIUM 22 10
001481242 127 3S FINE 22 10
001481252 127 6A MEDIUM 22 10

Jsou pouZitelné pro dohotoveni a Cisténi pracovniho
povrchu.

Struktura z netkané textilie zabrariuje ucpani brusiva
bé&hem pouziti.

CISTICI KOTOUCE S OTVOREM CISTICI KOTOUCE SE STOPKOU
001481322 115 001481413 100
001481332 127 22 10 001481420 Stopka 6mm M12 1
001481342 178 22 10 001481513 150 13 10
001481520 Stopka 8mm M12 1

DOPORUCENE POUZITi

Uhlova bruska

DOPORUCENE POUZITi

B— __p Rovna bruska




NAbro
VAVBEEn




Jsou pouZitelné pro presné ukony na Zeleznych i neZzeleznych

kovech. =

CDE
Nejhrubsi zrna jsou vhodna pro vyhlazeni méné pravidelnych
povrchu.
Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro nejchoulostivéjsi dohotoveni. Vrtacka
Omezené rozméry dilu umoZiiuji obrabéni jakéhokoli pracovniho @:E[:D
povrchu. =

Rovna bruska

TN T TN TN

001501204 100
001501206 10 20 60 100
001501208 10 20 80 100
001501212 10 20 120 100
001501304 15 30 40 100
001501306 15 30 60 100
001501308 15 30 80 100
001501312 15 30 120 100
001502204 25 25 40 100
001502206 25 25 60 100
001502208 25 25 80 100
001502212 25 25 120 100
001503304 30 30 40 100
001503306 30 30 60 100
001503308 30 30 80 100
001503312 30 30 120 100
001504304 45 30 40 100
001504306 45 30 60 100
001504308 45 30 80 100
001504312 45 30 120 100
001506304 60 30 40 100
001506306 60 30 60 100
001506308 60 30 80 100
001506312 60 30 120 100

Jsou mimoradné vhodné pro presné ukony na nerezové oceli a Zeleznych i Zeleznych materialech.




MNAbro
ViavBeEn

Jsou pouZitelné pro presné ukony na Zeleznych i Zeleznych

kovech.

Nejhrubsi zrna jsou vhodna pro vyhlazeni méné pravidelnych
povrchu.

Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro choulostivé dohotoveni.

Omezené rozméry dilu umoZriuji obrabéni jakéhokoli pracovniho
povrchu.

Vrtacka
B—— 11 P

Rovna bruska

_woan ] pamer ] visa L zne S

001511304
001511306
001511312
001513304
001513306
001513312

DRZAk PRSTENCU WPovzTi

NN

15
15
30
30
30

30
30
30
30
30

60
120
40
60
120

SlouZi pro pouZiti prstencli odpovidajicich rozmérd.

Pro v8echny rozméry ma stopka drzaku prstence priamér 6 mm.

100
100
100
100
100
100

DOPORUCENE POUZITi

Vrtacka
1 P

Rovna bruska

woaan ] e vk L eSS
001541020
001541530
001542525
001543030
001544530
001546030

15
25
30
45
60

30
25
30
30
30

GUMA
GUMA
GUMA
GUMA
GUMA
GUMA

10
10
10
10
10







BRUSNY
SETRICI
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Jsou pouZitelné univerzalné na Zeleznych a nezeleznych kovech,
i na rliznych druzich oceli. Jsou vhodné také pro ukony na drevé,

TN TN TN BTN S

001553004
001553006
001553008
001553010
001553012
001553015
001553018
001553022
001553024
001553028
001553032
001553040
001555004
001555006
001555008
001555010
001555012
001555015
001555018
001555022
001555024
001555028
001555032
001555040
001555104
001555106
001555108
001555110
001555112
001555115
001555118
001555124
001555132
001555140

Stuku, sadre, laku apod.

Nejhrubsi zrna jsou vhodna pro vyhlazeni méné pravidelnych

povrchd.

Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro choulostivé dohotoveni.

Podklad z platna zaruduje vynikajici schopnost odolnosti

pouzivaného brusiva.

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120

50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000

60
80
100
120
150
180
220
240
280
320
400
40
60
80
100
120
150
180
220
240
280
320
400
40
60
80
100
120
150
180
240
320
400
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ANAbro
ViavBeEn

conunooviparin Wrouzmi W ooronucan poutmi

Jsou pouZzitelné univerzalné pro ru¢ni brouseni drevitych povrchd,
laku a sadry nasucho.

Nejhrubsi zrna jsou vhodna pro vyhlazeni méné pravidelnych
povrchu.
Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro choulostivé dohotoveni.

Papirovy podklad zarucuje vétsi flexibilitu pouzivaného brusiva.

TN TN BTN BT S

001565104 120 5000 9
001565106 120 5000 60 9
001565108 120 5000 80 9
001565110 120 5000 100 9
001565112 120 5000 120 9
001565118 120 5000 180 9
001565124 120 5000 240 9
001565132 120 5000 320 9

| Nerkanatexmiue Jfpouzii [ DOPORUCENE POUZITI

Jsou pouzitelné pro ruéni odstrafiovani oxidaci a laka.

Jsou vhodné také pro Cisténi na kovovych a ocelovych povrSich a
na povrsich z plastt nebo sklolaminatu a skelného viakna.

Struktura z netkané textilie zaru€uje vysokou odolnost v(&i ucpani
na jakémkoli druhu povrchu.

L omnn [ wme [ Exe [ A ] &

001571100 100 10000 MEDIUM 1
001571110 100 10000 FINE 1
001571120 100 10000 VERY FINE 1
001571130 100 10000 ULTRA FINE 1
001571200 115 10000 MEDIUM 1
001571210 115 10000 FINE 1
001571220 115 10000 VERY FINE 1
001571230 115 10000 ULTRA FINE 1
001571300 120 10000 MEDIUM 1
001571310 120 10000 FINE 1
001571320 120 10000 VERY FINE 1

1

001571330 120 10000 ULTRA FINE







BRUSNE
7BeEn pﬁsy




Jsou pouZitelné pro ukony nasucho na stolni nebo prenosné
leStiCce na povrSich z nerezovych oceli, oceli, Zeleznych i
nezeleznych kovu.

001601214
001601216
001601218
001601236
001605024
001605026
001605028
001605036

Nejhrubsi zrna jsou vhodna pro vyhlazeni méné pravidelnych

povrchd.

Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro choulostivé dohotoveni.

120
120
120
50
50
50
50

1500
1500
1500
1500
2000
2000
2000
2000

60
80
120
40
60
80
120

10
10
10
10
10
10
10



BRUSNE
PAPIRY

MNABrn
VAVEBEEn




Jsou univerzalné pouzitelné pro ru¢ni tkony na kovech a dreve.
Nejhrubsi zrna jsou vhodna pro vyhlazeni méné pravidelnych
povrchu.

Jemnéjsi zrna jsou vhodna pro choulostivé dohotoveni.

Podklad z platna zaru&uje vynikajici schopnost odolnosti
pouzivaného brusiva.
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001642336 23 28 180 50
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Abra Beta S.p.A.
Via delle Sorti, 10
25050 Pian Camuno (BS) - Italy
Telefon +39 0364 590.792
info@abrabeta.it
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